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PREDEPINACI| MATICE HEICO-TEC®

JEDNODUCHE - RYCHLE - SPOLEHLIVE

K utaZeni predepinaci matice HEICO-TEC® nepotiebuijete elektricky,
hydraulicky ani pneumaticky utahovak. Postaci ru¢ni momentovy KIic.

Predepinaci matice HEICO-TEC® je unikéatni tim, Ze pfedepnuti velkého
hlavniho zavitu je dosazeno nékolika mendimi tlacnymi Srouby. Diky
tomu, Ze tlacné Srouby jsou malé, mizeme k dosazeni spravného
pfedpéti pouzit pouze konvencni rucni momentovy kli¢ a nepotfebujeme
rozmeérné, slozité a tézké nastroje. Utahovani velkych Sroubovych spojd
je snadné, pohodiné a bezpelné.

ODPOVIDA NORME CSN EN ISO 898-2

Vzhledem k tomu, Ze predepinaci matice HEICO-TEC® splriuji pozadavky normy ISO 898-2,
mUzete jimi nahradit Sestihranné matice stejné pevnostni tfidy a sou¢asné vyuZzit vyhody
ru¢niho utahovani.

KONSTRUKCE A FUNKCNOST

1. Té&lo predepinaci matice (1) se nagroubuje na hlavni zavit, stejné jako normalni matice, 1
ale neutéhne se.

2. Okolo hlavniho zévitu je v téle matice usporadano nékolik tlacnych Sroub 2a
prodlouzenych tlacnymi Cepy. (0 Utahované tlacné Srouby se pres tlatné Cepy opfou b
o povrch dilu a pfedepinaji hlavni Sroub. Takto vytvofené predpéti je Cisté osové.

Nenamaha tedy Sroub ani krutem ani ohybem. 3

3. Kaleny disk (3) chrani dosedaci plochu spojovaného dilu pfed vysokym tlakem
zpUsobenym tlagnymi cepy.

(0724 WWW.HEICO-TEC.COM
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VYHODY HEICO-TEC®

JEDNODUCHOST
Rucni momentovy Kli¢ je v8e co potfebujete k utazeni a povoleni. To, ze
nepotrebujete zadné specialni nafadi, zasadné zjednodusuje montaz a
demontaz spoje.

RYCHLOST
Ruéni pfedepinani Setfi naklady jinak potfebné na prepravu a

nastaveni speciélniho naradi. Pfedepinaci matice HEICO-TEC®
jsou Casto utazeny za stejnou dobu jaka je potfebna pouze pro
nastaveni elektrickych, hydraulickych nebo pneumatickych
nastrojd.

SPOLEHLIVOST

Tlagné Cepy se chovaji jako pruzina a zvysuji pruznost
celého Sroubového spoje. To kompenzuje sesednuti
spoje a vede k zachovani predpéti.

BEZPECNOST

Vlastni mechanické pruznost konstrukce HEICO-TEC®
vede k tomu, Ze Sroubovy spoj se chova jako by mél
delsi svérnou délku, coz jej €inni vysoce odolnym
vic¢i samovolnému povoleni.

ODOLNOST
Vétsi pruznost snizuje Unavové namahani Sroubového
spoje, tim zvySuje jeho Zivotnost.

PRESNOST
Kontrolované tfeni zajist'uje nejvyssi pfesnost a opako-
vatelnost utahovani - garantovano a potvrzeno DNV GL.

ZNOVUPOUZITELNOST
Vzhledem k tomu, Ze se matice HEICO-TEC® v prabéhu
utahovani a povolovani neposkodi, je mozné pouzit je opakované.

KOMPATIBILITA
P¥edepinaci matice HEICO-TEC® splfiuji véechny pozadavky normy CSN ISO
898-2. Mdzeme jimi nahradit jakoukoli konvenéni matici pfislusné pevnostni tridy.

HOSPODARNOST
Nase hromadna vyroba s vysokou efektivitou umoZfiuje prenést Uspory nakladd
pfimo na zékaznika.

HEICO » .
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HEICO-TEC® JESTE LEPSI VARIANTA

Pri utahovani velkych Sroubd nabizi pfedepinaci matice HEICO-TEC® v
porovnani s tradicnimi maticemi celou radu vyhod. Velké Srouby Ize utahnout
rychle, jednoduse a spolehlive.

FYZIKALNI ASPEKTY PROCESU PREDEPINANI SROUBU

Posun po naklonéné roviné zavitu v prabéhu utahovani $roubu zplsobi jeho osové prodlouzent
a vznik predpéti ve Sroubu.

Problémy:

e | pokud je zavit spravné promazan dochazi k jeho deformaci.

¢ Deformace zavitu limituje pfedpéti, zivotnost a jeho opakované pouziti.
e Namahani v krutu zpUsobené tfenim v zavitu snizuje kapacitu axialniho zatizeni Sroubu. j

VYH ODY HEICO-TEC® Sroub neni namahan na krut, protoze zatizeni $roubu je

Cisté osove. Kapacita Sroubu mlze byt piné vyuzita.

PROCES HYDRAULICKEHO UTAHOVANI SROUBU

Pri utahovani Sroubl hydraulickymi napinéaky je Sroub natazen a matice se utahuje nezatizena.
Po uvolnéni hydraulického tahu se Sroub zkrati a tim vyvola pozadované predpéti ve spoji.

Problém:
Protoze matice nebyla pfi napinani Sroubu predepjata, ¢ast prodlouzeni Sroubu je ztraceno vlivem
sesednuti spoje. Pevnost Sroubu se vyuZije jen ze dvou tfetin.

spoje se neprojevi.

VYH ODY HEICO-TEC® VyuZije se plna kapacita Sroubu, protoze sesednuti l

PROCES UTAHOVANI PREDEPINACI MATICE S
ODTAHOVACIMI SROUBY

V pfipadé predepinacich matic s odtahovacimi Srouby jsou tyto Srouby umistény blize hlavniho

Sroubu a maji mensi Sestihrannou hlavu.

Problémy:

* Vzhledem k malému manévrovacimu prostoru se pro tento pfedepinaci systém pouzivaji
drazsi specialni tenkosténné nastréné hlavice.

¢ Obvykle tento predepinaci systém neni tak pevny jako standardni Sestihranné matice a také neni N — e
mozné zaménit standardni Sestihranné matice za tyto pfedepinaci matice s odtahovacimi Srouby. ’ voorspanmosren

VYHODY HEICO-TEC® Matice se instaluji s pouzitim bézného ruéniho naradi.

WWW.HEICO-TEC.COM




S HEICO JE MONTAZ JEDNODUSSI

HEICO-TEC® MONTAZNI SABLONA

S predepinacimi maticemi HEICO-TEC® je montaz rychla
a snadna. Navic jsou pro standardni vyrobkovou fadu

k dispozici montazni instrukce a $ablona. Sablona, je
pfipojena k matici a poméaha obsluze pfedepinaci matici
spravné utdhnout. Tla¢né Srouby jsou utahovany v poradi
podle barev na Sabloné. Napfiklad prvni jsou utahovany
oranzové potom modré a nakonec bilé. Toto poradi je
opakovano, dokud neni dosazen utahovaci moment
nastaveny na momentovém klici.

Sablonu Ize archivovat s vyznadenym datem a dosazenym
utahovacim momentem jako dlikaz o spravném postupu pfi
utahovani.

NAVOD K MONTAZ|

Mékky material Vétsi nebo drazkové diry Precnivajici konec Sroubu

V pfipadé spojovani mékkych Disk musi dosedat celou plochou, jinak  Pokud konec hlavniho Sroubu pfilis
materiald (napf. hliniku) nebo by se mohl ohnout nebo prasknout. vyCniva z matice, Ize pouzit dalsi
citlivého povrchu se musi pouzit vétsi Proto v pfipadé ze dira je drazkova rozpérny disk, abychom zarugili

a silnéjsi disk. HEICO vam jej doda nebo vetsi musime pridat dalsi pfesnou pozici pfedepinaci matice.
na poptavku. podplrny disk.

HEICO : .




PEVNOSTNI TRIDA 8

moment

HTM-DxP/8

HTM-M20x2,5/8
HTM-M22x2,5/8
HTM-M24x3/8
HTM-M27x3/8
HTM-M30x3,5/8
HTM-M33x3,5/8
HTM-M36x4/8
HTM-M39x4/8
HTM-M42x4,5/8
HTM-M45x4,5/8
HTM-M48x5/8
HTM-M52x5/8
HTM-M56x5,5/8
HTM-M60x5,5/8
HTM-M64x6/8
HTM-M68x6/8
HTM-M72x6/8
HTM-M76x6/8
HTM-M80x6/8
HTM-M85x6/8
HTM-M90x6/8
HTM-M95x6/8
HTM-M100x6/8
HTM-M105x6/8
HTM-M110x6/8
HTM-M115x6/8
HTM-M120x6/8

*

*x

zavit DxP

M20x2,5
M22x2,5
M24x3
M27x3
M30x3,5
M33x3,5
M36x4
M39x4
M42x4,5
M45x4,5
M48x5
M52x5
M56x5,5
M60x5,5
M64x6
M68x6
M72x6
M76x6
M80x6
M85x6
M90x6
M95x6
M100x6
M105x6
M110x6
M115x6
M120x6

*** priblizné mez kluzu $roubu 8.8

Pevnostni tfidy pfedepinacich matic HEICO-TEC® spliiuji pozadavky normy CSN EN ISO 898-2. Jiné pevnosti, rozméry,
tipy a stoupani zavitll jsou na poptavku.

WWW.HEICO-TEC.COM
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D, mm

N

0

42

44
50
56
59
69
72

75

84
87
91

102
106
110
120
124
128
132
137
149
154
159
170
175
186
195

vyska
h mm

88
100
100
112
112

pocet n

o
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klic/velikost

hlavice

SWmm
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10
10
10
12
12
12
14
14
14
16
16
16
16
16
18
18
18
20
20
20
20

90
101
105
109
119
123
127
131
136
148
153
158
169
174
185
194
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celkova vyska
Hmm

00 00 O N N N OO O o OO O B~ W W w
~N NN W W W O OO0 o o NN NN

104
104
104
116
116
130
130
130
147
147
159
159

zadvih pro
predepnuti
amm

55
55
75
75
75
95
9,5
9,5
10,5
10,5
10,5
12,5
12,5
12,5
12,5
12,5
12,5
12,5
12,5
14,5
14,5
14,5
14,5

74
115
120
125
205
210
215
315
320
300
310
305
445
430
450
635
650
630
655

jmenovite**
FVnam kN

—_
DN
(2N

195
245
300
365
440
525
600
685
805
930
1095
1260
1435
1645
1855
2090
2340
2655
3005
3350
3740
4165
4570
5020
5525

maximélm***

160
190
225
285
360
445
525
625
720
840
945
1125
1300
1500
1665
1930
2145
2490
2780
3170
3580
4020
4480
4965
5400
6015
6490

Utahovaci moment pro kazdy tlacny Sroub. Velikost pfedpéti je umeérna velikosti utahovacitho momentu, napf. poloviéni utahovaci moment vyvola poloviéni pfedpéti.
priblizné ?/s meze pevnosti Sroubu 8.8



PEVNOSTNI TRIDA 10

HTM-DxP/10

HTM-M20x..
HTM-M22x..
HTM-M24x.
HTM-M27x..
HTM-M30x..
HTM-M33x.
HTM-M36x..
HTM-M39x..
HTM-M42x.
HTM-M45x..
HTM-M48x..
HTM-M52x..
HTM-M56x..
HTM-M60x..
HTM-M64x..
HTM-M68x..
HTM-M72x..
HTM-M76x..
HTM-M80x.
HTM-M85x..
HTM-M90x..
HTM-M95x.

.10
.10
.10
10
10
..[10
/10
/10
.10
.10
/10
.10
10
/10
10
.10
.10
.10
..110
.10
.10
..110
HTM-M100x.../10

Kone¢né typové oznaceni vznikne nahrazenim “...“

zavit D

M20
M22
M24
M27
M30
M33
M36
M39
M42
M45
M48
M52
M56
M60
M64
M68
M72
M76
M80
M85
M90
M95
M100

Stoupani
zavitu P
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85

£0
15 40
15 42
15 46
15 50
15 56
15 66
15 69
15 72
15 81
15 84
15 88
2 98
2 102
2 110
2 116
2 120
2 134
2 138
2 147
2 150
2 160
2 173
2 182

vyska h

20
20
24
24
28
&)
35
35
40
42
42
50
52
52
60
64
64
72
72
84
84
94
9%

=
e

pocetn

12

kli¢/velikost

prisluSnym stoupanim zavitu.

hlavice

SWmm

@D, mm

97
101
109
115
119
133
137
146
149
159
172
181

tloust'ka
w mm

0O OO O O o OO O O U1 o1 o1 O B B~ B D™

- 4 a4 4 a4
D DO o o o o

w

7
37
42
42
50
56
60
60
69
73
73
84
87
87
100
104
106
115
115
131
131
153
153

celkova vyska
Hmm
zdvih pro
predepnuti
amm

S
A T

5
5,3
7,5
7,5
7,5
9,5
9,5
9,5
10,5
10,5
12,5
12,5
12,5
13,5
13,5
14
14
18,5
18,5

66
110
115
120
180
190
205
290
305
415
435
450
610
640
1090
1115

jmenovite**
I:Vnom

—_
(o]
o

235
260
350
425
515
620
725
845
975
1110
1320
1520
1780
2020
2300
2585
2935
3270
3715
4200
4700
5245

maximaln{***
Fira KN

INS]
nNo
o

265
320
410
505
625
740
880
1010
1180
1330
1585
1830
2130
2420
2750
3120
3510
3910
4460
5040
5560
6110

Utahovaci moment pro kazdy tlacny Sroub. Velikost pfedpéti je umérnd velikosti utahovaciho momentu, napf. poloviéni utahovaci moment vyvola poloviéni predpéti.
* pfiblizné 2/s meze pevnosti Sroubu 10.9
** priblizné mez kluzu $roubu 10.9

V8echny predepinaci matice HEICO-TEC® Ize objednat zinkované aby se zarucila vy$si odolnost proti korozi.
Dalsi antikorozni Upravy povrchu a jiné materialy jsou na poptavku. Vice informaci o pfedepinacich maticich HEICO-TEC®
najdete na www.heico-tec.com/downloads
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VYNIKAJIC| KVALITA HEICO

RYCHLA REALIZACE VASICH PREDSTAV

Spoluprace s HEICO vam zaruci, ze v8echny ¢innosti jsou
realizovany v jednom centru: projektovani Sroubovych
spojl, laboratorni zkousky, konstrukce, odborné posudky
Sroubovych spoju i fizeni vyroby dle IATF 16949.

Schopnost spole¢nosti pfizplsobit se pozadavkim
zékaznika zarucuje rychlé reakce a kratké dodacf Ihity.

Zameéstnanci HEICO umi poskytnout zakaznikovi
sofistikovana feseni jak pro standardni projekty, tak
pro specifické koncepty.

NASE EFEKTIVNI A VYSOCE KVALITN| VYROBA VE VAS PROSPECH

Zakaznici HEICO profituji z atraktivniho bali¢ku sluzeb.
Diky extrémné vysoké produktivité vyroby je spole¢nost
schopna prenaset své nakladové Uspory na zakaznika.
Diky optimalizovanym proceslm fizeni jsou vytvareny
ekonomické podminky, které umozniuji fidit standardni
vyrobky jako skladové polozky. Toto, se tyka také vyroby
tlaénych Sroubl a ¢epd, ktera probiha na postupovych
tvafecich automatech za tepla i za studena.

SILNA SKUPINA ZA SILNYM PRODUKTEM

Skupina HEICO, se sidlem v méstecku Ense v némeckém

Vestfalsku, je rodinny podnik s dlouhou tradici. Spole¢nost

se pohybuje v oblasti spojovaci techniky jiz od roku

1900. HEICO plsobi mezinarodné prostfednictvim svych a "
dcefinych spole¢nosti sidlicich ve vice jak tuctu mist po

celém svété. Skupina nabizi maximalni technickou podporu

a zkousky dle pozadavkl zakaznika.

HEICO Czech s.r.o.

Kosmonautt 4063
430 01 Chomutov
Ceska republika

Tel.: +420 474 332 679

info@heico-group.cz

www.heico-group.com

L

Sehis

HEICO
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CZ | 02.2020 | WWW.AXELBITTIS.DE | Vyhrazujeme si pravo na zménu technickych specifikaci bez predchoziho upozornéni.



