Deze korte handleiding beschrijft het instal-
leren en het losmaken van de HEICO-TEC®
voorspanmoer. Gedetailleerde informatie

kunt u vinden op onze website (zie QR-code).

1.0 INSTALLATIE
1.1 Voorbereiding

1) Maak de schroefdraad en omliggende
contactoppervlakken schoon.

2) Smeer de schroefdraad in met een erkend
smeermiddel.

3) Plaats de ring op het contactoppervlak,
en centreer het.

4) Draai de voorspanmoer handvast, en
draai het daarna een kwart slag terug, zodat
er een kleine ruimte ontstaat.

1.2 Aandraaien

1) Stel het juiste aandraaimoment in op uw
momentsleutel.

2) Kies 3 van elkaar verspreide drukbouten
uit, en draai ze met de hand dusdanig
genoeg vast, zodat er contact is met de ring.

Draai vervolgens de 3 drukbouten vast met
max. een halve slag onder belasting.

3) Draai vervolgens weer 3 andere van
elkaar verspreide drukbouten, op dezelfde
manier vast.

4) Volg het zelfde patroon om de overige
drukbouten op dezelfde manier vast te
draaien.

Herhaal vervolgens deze cyclus net zo
lang totdat alle drukbouten het juiste

HEICO-TEC® VOORSPANMOER
KORTE HANDLEIDING

aanhaalmoment hebben bereikt.
Waarbij de momentsleutel niet meer dan 10°
mag bewegen, voordat het klikt.

Opmerking: normaal zijn 3 of 4 trekkingen
genoeg. Bij rods met een langere spanning
of flexibele opperviakten (b.v. seals) kunnen
meer trekkingen nodig zijn.

2.0 LOSMAKEN

Het losmaken wordt eenvoudiger, wanneer
de schroefdraad en drukbouten zijn
ingesmeerd.

1) Draai de drukbouten volgens het patroon
zachtjes los, zodat de drukbouten de span-
ning iets opheft.

2) Gebruik voor het losdraaien van de druk-
bouten max. een kwart slag.

Herhaal vervolgens stap 2, twee-
maal.

3) Na deze 3 losdraairondes zijn de druk-
bouten dusdanig onbelast dat ze loskomen.
Wanneer dit nog niet het geval is, herhaal
dan stap 2.

4) Draai de voorspanmoer met de hand
verder los.

Meer informatie kunt u vinden op onze
web-site www.heico-tec.com

Voor een gedetailleerde handleiding,
scan de QR-code.

HEICO-TEC® SPANNMUTTER

“ SNABB GUIDE

Denna snabbguide beskriver montering och
demontering av HEICO-TEC® spdnnmuttrar.
Detaljerade instruktioner finns i den kom-
pletta anvandarmanualen som kan laddas
ned frén var hemsida (se QR-kod).

1.0 FORSTA INSTALLATION
1.1 Forberedelser

1) Rengdr skruvganga, kontaktytor och
klamda delar.

2) Smorj skruvens ganga ordentligt med ett
passande smdrjmedel.

3) Placera brickan mot underlaget och
centrera.

4) Skruva ned spannmuttern helt med
handkraft och backa tillbaks ca. V4 varv
frdn underlaget s att det uppstér ett litet
mellanrum.

1.2 Montering

1) Stéll in rekommenderat moment pa
momentnyckeln.

2) Dra & 3 slumpmassigt utvalda tryckskru-
var med liknande avsténd frén varandra med
liten kraft s& de &r i kontakt med brickan.

Dra 4t dessa 3 tryckskruvar successivt med
max Y2 varv eller tills det rekommenderade
momentet nas.

3) Dra &t ytterligare 3 tryckskruvar med
liknande avsténd frén varandra med det
rekommenderade momentet.

4) Dra sedan &t alla tryckskruvar i ett
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cirkuldrt monster med det rekommenderade
momentet.

Repetera steg 4) tills alla tryckskru-
var 4r jamnt atdragna. Det 4r tillrickligt
om momentnyckeln ror sig mindre dn 10°
innan den klickar.

0BS: Normalt &r det tillrackligt med tre

till fyra varv. Med Ianga géngstanger eller
flexibla underlag (tex. packningar), kan det
krévas ytterligare varv.

2.0 DEMONTERING

Det kan vara enklare att demontera genom
att pafora penetrerande olja pa skruvgangan
och tryckskruvarnas ganga for att oka
smdrjningen

1) Lossa alla tryckskruvar i ett cirkulart
monster sd att de ror sig lite. Borja med
vilken som helst.

2) Lossa varje tryckskruv med max Y varv i
eft cirkuldrt monster

Repetera steg 2) tva ganger.

3) Efter tre lossdragningsvarv bor tryckskru-
varna vara tillréckligt avlastade sé att det gér
att lossa dem helt, en efter en. Aterga annars
till steg 2) s lange det behdvs.

4) skruva av spannmutter.

For ytterligare information besck var hemsi-
da www.heico-tec.com.

For detaljerad anvandarmanual QR-Code.

Instrukcja zawiera wskazowki do przeprowadzenia
prawidiowego montazu i demontazu nakretki napi-
najace] HEICO-TEC®. Instrukcja szczeglowa jest
zawarta w kompletnej Instrukcji Techniczne] dostep-
nej do naszej stronie intermetowej (patrz kod QR).

1.0 MONTAZ WSTEPNY
1.1 Przygotowanie

1) Oczysci¢ powierzchnie elementow faczacych i
faczonych w miejscu ich kontakiu ze szczegdinym
2wréceniem uwagi na gwint $ruby.

2) Nanies¢ odpowiednie] jakodci smar na gwint
$ruby.

3) Natozy¢ wehodzaca w skiad zestawu podkfadke
0porowa na srube.

4) Sprawdzi¢ czy kotki dociskowe nakretki nie wys-
taja ponad powierzchnig czotowa nakretki | ewentu-
alnie skorygowaé ich pofozenie poprzez regulacie
odpowiadajacych im $rub dociskowych. Nakrecic
recznie nakretke do oporu a nastepnie odkrecic ja o
ok. V; obrotu w celu uzyskania niewielkiego odstepu
od podkiadki.

1.2 Dokrecanie nakretki

1) Ustawi¢ odpowiednia wartos¢ momentu skreca-
jacego na kluczu dynamometrycznym.

2) Wyposrodkowac podktadke oporowa i dokrecic
recznie trzy réwno od siebie oddalone wkrety docis-
kowe (np. na planie tréjkata) w celu jej docisniecia.
Nastepnie kolejno dokrecac te wkrety po nie wigcej
niz pdt obrotu az do uzyskania napiecia odpowiada-
Jacego ustawione] wartoci momentu skrecajacego.

3) Dokreci¢ trzy inne réwno od siebie oddalone
wkrety dociskowe w sposdb opisany w p.2.

4) Dokreci¢ jeden po drugim wszystkie wkrety do-

HEICO-TEC® NAKRETKA NAPINAJACA
KROTKA INSTRUKCJA MONTAZU

ciskowe az do uzyskania napiecia odpowiadajace-
go ustawione] wartosci momentu skrecajacego

Powlorzyé dokrecanie wszystkich wkretow do-
, za kazdym razem obracajac kolejny

whreto ok 10° az do uzyskania Jednakowego

napigcia we wszystkich rubach dociskowych.

Uwaga: Zwykle wystarcza trzy, cztery sekwencje
ale w przypadku diugich $rub lub wystepowania
w zlaczu elementdw elastycznych (np. uszczelek)
moze by¢ konieczne wykonanie wigkszej ilosci
powtdrzen.

2.0 DEMONTAZ

Demontaz mozna ulatwic przez zastosowanie
$rodka penetrujacego na gwinty Sruby i wkretow
dociskowych.

1) Lekko poluzowac jeden z wkretow dociskowych a
nastepnie jeden za drugim pozostate.

2) Odkrecic jeden z wkretow dociskowych o nie
wiecej niz 1/4 obrotu a nastepnie jeden za drugim
pozostate.

Dwukrotnie powtdrzyé czynnosé opisang w p.2.

3) Jezeli po trzech cyklach nie bedzie mozna
poluzowac wkretéw dociskowych recznie powtarzaé
czynno$¢ opisang w p.2 az do skutku.

4) Wykreci¢ nakretke napinajaca i zdjaé podkiacke
oporowa,

Pozostate informacie sa dostepne na nasze] stronie
internetowej www heico-tec.com Szczegélowa
Instrukcja Techniczna jest dostepna po zeskano-
waniu kodu QR

HEICQ-TEC® PREDEPINACI MATICE

ﬂ STRUCNY PRUVODCE

Tento strucny privodce popisuje montéz a
demontéz predepinacich matic HEICO-TEC®.
Podrobné instrukce jsou uvedeny v ndvodu k
pouZiti, ktery Ize stahnout z nasich webovych
stranek. (viz. QR kéd)

1.0 PRVNi MONTAZ
1.1 Pfiprava

1) O¢istit zavit Sroubu a kontakini plochy
spojovanych dild

2) Dobie promazat zavit Sroubu vhodnym
mazivem.

3) Umistit disk na spojované &asti a
vycentrovat jej.

4) Rucné nasroubovat a utahnout prede-
pinaci matici a pak ji pootogit o cca.
otacky zpét, tak aby vznikla mala mezera.

1.2 Utahovani

1) Nastavit na momentovém kli¢i doporuceny
utahovaci moment.

2) Utdhnout libovolné 3 tlaéné Srouby
nachdzejici se ve stejné vzdalenosti od sebe
doporu¢enym utahovacim momentem tak, ze
se utdhne kazdy z nich vzdy maximalng o 1/2
otacky a prejde se na dal$f. Pokracovat, do-
kud nebudou vSechny tyto tfi Srouby utazeny.
3) Utdhnout dal$ tfi tlacné Srouby nachaze-
jici se zhruba ve stejné vzdélenosti od sebe
navzéjem na doporuceny utahovaci moment.

4) Utdhnout v8echny tlaéné $rouby na
doporuceny utahovact moment - jeden po
druhém. Postupovat v kruhu.
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Op krok 4, dokud nebudou viechny
tlaéné Srouby utazeny stejné. Matice je
dostate¢né utazena ve chvili, kdy se
momentovy kli¢ pootoci o méné nez 10° pred
tim, nez se ozve cvaknuti.

Poznamka: Obvykle dostacuji tfi az Ctyfi
opakovani. V pfipadé diouhych roubl nebo
poddajného povrchu (napf. tésnéni) mize
byt potreba vice opakovani.

2.0 DEMONTAZ

Povolovani miizete usnadnit pouZitim
penetraéniho oleje na zavit hlavniho $roubu
a zavity tlaénych $roubu. Zlepsi se tak
(¢innost maziva.

1) Zacit libovolnym tlaénym Sroubem.
Postupovat v kruhu, mirné povolit jeden
tlaény Sroub po druhém. K dalsimu Sroubu
postoupit az poté, co se podafi mimé poo-
tocit pfedchézejict.

2) Povolit kazdy tlacny $roub max. o 1/4
otécky, postupovat v kruhu.

Opakovat krok 2 dvakrat.

3) Po 3 kolech povolovani by mély byt tlacné
Srouby povoleny dostate¢né na to, aby bylo

mozné viechny tlacné Srouby zcela povolit,

ato jeden po druhém. Pokud tomu tak nen,

zopakovat krok 2 kolikrat bude tfeba

4) Odsroubovat predepinaci matici.
Vice informaci najdete na
www.heico-tec.com

Podrobny névod k pouZiti ziskate
naskenovanim QR kodu.

HEICO-TEC® HATSKHAS TAKA

m KPATKAA NHCTPYKLIMA

Ota WHCTPYKLWS OMCbIBAET HATSHKEHVE

1 cHsie HEICO-TEC® HaTsiHbIX raek.
OBLUMPHbIE CBEAEHNS HAXOASTCS B NOSHOM
VHCTPYKLM, KOTOPYHO Bbl CMOXETE CKa4aTb
¢ HaLwero caifTa. (cM. QR-Code).

1.0 NEPBUYHbIA MOHTAX
1.1 Noarotoeka

1) YncTuts pesbby 6onTa 1 NNOCKOCTL
COMPVKOCHOBEHMS) HATSDKHOM raifku.

2) Peswby 60sTa XOpoLLUo cMasath
MOAXOASLLVM CMA30HHbIM MaTEpUasoM.

3) MonoxuTb Waitby Ha feTam u
LiHTPYPOBaTb €8.

4) HaTsbxHyio raifky 3aByH4MBATb OT PyKu
10 ynopa 11 1/4 obopoTa OTBUHMBaTL
Hasa, TaK, 4tobbl 06pasosanach
MasieHbKast LLeNb.

1.2 3atAxka

1) YcTaHaBnmBaTh PEKOMEHEYEMbI MOMEHT
3aTSHKKM Ha HAMOMETPUHECKOM KITKO4E.

2) 3 nioBbix GonTa CxaTIs, KoTopble,
MPVMEPHO, Ha OAVHAKOBOM PACCTOSHIUM
ApYr OT Aipyra, 3aTsriBaTs ¢
PEKOMEHEYEMbIM MOMEHTOM 3aTshKKM. Mon
9TOM, 3aTAMVIBaTh NOJ, HArPY3KON KaXabI
60T CxaTHs -MaKCIMyM Ha Non-060poTa,
MPEXAE HEM NEPEXOANTS K CRIEAyIOLLEMY
Gony. MoBTOPSTL 40 TEX MOP, NOKA He BCe
GONTbI 3aTAHYTbI

3) 3 mpyrux 6onTa CxKaTusl, KOTopble,
MPVIMEPHO, Ha OfVHAKOBOM PACCTOSHUM
Ipyr OT Apyra, 3aTariBaTh ¢
DEKOMEHEYEMbIM MOMEHTOM 3aTSDKKN.
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4) Mo kpyry 3aTsrveath BCe 60ATLI CxKaTUs
C PEKOMEHLYEMbIM MOMEHTOM 3aTSHKKN.
Lar 4) noBTOPATHL A0 TEX NOP, NOKa

He BCe GONTbI CXXaTUA PaBHOMEPHO
3aTAHYTBI. [J0CTATO4HO 6C/IN
IVHAMOMETPUHECKMIA K/TIO4 MOBOpaUMBaeTCs
MeHee Yem Ha 10 rpagycos, npexae Yem
CpaboTaET OrpaHNHMTESIb.

[MokasaHue: OBbluHO xBaTaeT 3-4 Kpyra
3aTSDKKW. [PV [IMHHBIX @HKEPaX HaTsKEHNS
W NOG/IONKKaX (HanpuMep, YrnoTHWTENN)
BO3MOXHO TPEOYIOTCSH AONOMHUTENbHBIE
KPYVi 3aTSDKK.

2.0 AEMOHTAX

CHsITVIE MOXHO YNPOCTUTb, C/M 3apaHee
CMa3aTb peswdy 60Ta v pessdy 6onTos
coxarms.

1) Hauatb ¢ ntoboro 6onTa cxatus no kpyry
Cherka CiBuHyTb 6onr.

2) Mo Kpyry OTBUH4MBATH Kax bl 60T
CXaTVsl, MaKCUMALHO Ha YeTBEPTL 060pOTa
[BaXKAbl NOBTOPUTD wWar 2).

3) Yepes Tpu Kpyra OTBUHUMBAHIA BONTbI
©XKaTust LOKHb! GbITb OCNabNeHs!
HaCTOMKO, YTO6bI 60T OAVH 3 APYTMM
MOryT 6bITb MOMHOCTBIO 0CNabNeHbl. B nHOM
Cnyyae, NOBTOPUTS Lar 2 CTOMBKO pas,
CKObKO MOHARoBMTCS

4) OTBUHTUT HATSDKHYIO raiiky

[ins nonyyers GombLLei MHpopMALN
NOCETUTE Halll CalAT: www.heico-tec.com
MoxanyiicTa, ckanvpyite QR-Kop ans
M0AY4eHNS AONONHNTENBHOI MHKOPMALK
110 06CAYKUBAHMIO.
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1. Der Mutternkdrper © wird mit dem
Hauptgewinde - wie eine herkémmliche
Mutter - auf die Schraube gedreht, aber
nicht angezogen.

2. Im Mutternkorper sind um das
Hauptgewinde herum mehrere
Druckbolzen @ mit den zugehdrigen
Druckstiften@ angeordnet. Werden die
Druckbolzen angezogen, driicken sich
die Druckstifte gegen die zu verspan-
nenden Teile, wodurch die Schraube
gleichzeitig geldngt wird. Die so
entstehende Vorspannkraft ist rein axial
und somit frei von schédlicher Torsion
oder Biegung.

3. Die gehértete Scheibe ®schiltzt die
verspannten Teile vor der hohen Druck-
belastung durch die Druckstifte.

1. The nut body© is screwed onto the
main thread just like a conventional
nut - but is not tightened.

2. Several pressure bolts @ with as-
sociated pressure pins@ are arranged
around the main thread inside the nut
body. When the pressure bolts are
tightened, they push the pressure pins
against the part to be tensioned and at
the same time the bolt elongates.

The pre-tension force created in this
way is purely axial and therefore free
from harmful torsion or bending

3. The hardened incorporated load be-
aring washer © protects the tensioned
parts from high pressure loads caused
by the pressure pins.

HEICO FASTENING SYSTEI\/IS

HEICO-TEC®
SPANNMUTTER

KURZANLEITUNG MONTAGE /
QUICK REFERENCE GUIDE
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HEICO FASTENING SYSTEMS

EINE STARKE GRUPPE HINTER EINEM STARKEN PRODUKT

Die HEICO-Gruppe aus dem westfalischen Ense ist ein Familienunternehmen mit langer
Tradition. Seit dem Jahr 1900 ist das Unternehmen mit Leidenschatft in der Befestigungs-
technik tétig. Mit seinen mehr als 400 Mitarbeitern an weltweit {iber einem Dutzend
Unternehmensstandorten bietet die Gruppe ein HochstmaB an technischer Beratung und

individuellen Testmdglichkeiten.

HEICO -

HEICO Befestigungstechnik GmbH
Tel.: +49 (0) 29 38/ 805 -0

Detailed operating instructions:

sales@heico-group.com
www.heico-group.com
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“ HEICO-TEC® SPANNMUTTER

KURZANLEITUNG MONTAGE
Diese Kurzanleitung beschreibt das Spannen und Losen von
HEICO-TEC® Spannmuttern. Ausfiihrliche Angaben finden Sie
in der vollstdndigen Betriebsanleitung, die Sie von unserer
Homepage herunterladen kénnen (siehe QR-Code).

1.0 ERST-MONTAGE

1.1 Vorbereitung

n Das Schraubengewinde
und die Auflageflache
fiir die Spannmutter
sdubern.

Das Schraubengewinde
mit einem geeigneten
Schmierstoff gut
schmieren.

Druckscheibe auf die
zu verspannenden Teile
legen und zentrieren.
Nun die Spannmutter
handfest aufschrauben.

Spannmutter anschlie-
fend ca. 1/4 Umdre-
hung zuriickdrehen, so
dass ein kleiner Spalt
zwischen Spannmutter
und Scheibe entsteht.
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1.2 Anziehen

Am Drehmoment-
schlissel das empfoh-
lene Anzighdrehmo-
ment einstellen.

Drei beligbige Druck-
bolzen, die etwa gleich
weit voneinander ent-
fernt sind, der Reihe
nach handfest anzie-
hen, sodass die Druck-
bolzen die Druckschei-
be bertihren.
AnschlieBend unter
Last die drei Druckbol-
zen im Wechsel max.
jeweils 1/2 Umdrehung
anziehen, bis das emp-
fohlene Drehmoment
erreicht wird.

Drei weitere Druck-
bolzen, die ungeféhr
gleich weit vonein-
ander entfernt sind,
mit dem empfohlenen
Anziehdrehmoment
anziehen.

Im Kreis alle Druckbol-
zen mit dem empfoh-
lenen Anziehdrehmo-
ment anziehen.

Den Schritt wie-
derholen, bis alle
Druckbolzen gleich-
méBig angezogen
sind.

Es geniigt, wenn sich
der Drehmoment-
schliissel weniger als
10° bewegen ldsst,
bevor er ausldst.

Hinweis: Typischerweise gentigen 3-4 Spannrunden. Bei langen
Zugankern oder nachgiebigen Unterlagen (z.B. Dichtungen) kdnnen

weitere Spannrunden erforderlich sein.

2.0 DE-MONTAGE

Das Ldsen kann vereinfacht werden, wenn zuvor etwas Kriech6l auf das
Schraubengewinde und die Druckbolzengewinde aufgetragen wird, um
die Schmierung zu verbessern.

Beginnend mit einem
beliebigen Druckbol-
zen, im Kreis jeden
Druckbolzen losbre-
chen, d.h. dass er sich
gtwas drehen lasst.

Im Kreis jeden Druck-
bolzen max. 1/4 Um-
drehung lésen.

Dann den Schritt
zweimal wieder-
holen!

Nach 3 Loserunden
sollten die Druckbol-
zen soweit entlastet
sein, dass nun einer
nach dem anderen
vollstandig gelost wer-
den kann. Andernfalls
Schritt 2 so oft wie
nétig wiederholen.

Spannmutter herunter-
schrauben und
Scheibe entfernen.

HEICO-TEC® TENSION NUT

“ QUICK REFERENCE

This quick reference describes the installa-
tion and removal of HEICO-TEC® tension
nuts. Detailed instructions are found in

the complete operating manual which may
be downloaded from our website (see
QR-code).

1.0 INITIAL INSTALLATION
1.1 Preparations

1) Clean bolt thread and contact surface of
clamped parts.

2) Lubricate bolt thread well with a suitable
lubricant.

3) Place washer on clamped parts and
center it.

4) Screw on tension nut hand tight and
back off approximately 1/4 turn to produce
a small gap.

1.2 Tightening

1) Set torque wrench to recommended
tightening torque.

2) Tighten three random thrust bolts spaced
approximately equally apart hand tight,

50 the thrust bolts are in contact with the
washer.

Tighten these three thrust bolts successively
with max. %2 turn under load until the recom-
mended torque is reached.

3) Tighten three other thrust bolts that
are spaced approx. equally apart with the
recommended tightening torque.

4) Inacircular pattern tighten all thrust bolts
with the recommended tightening torque.

Esta guia répida describe el apriete y aflojado
de la tuerca tensora HEICO-TEC®. Para obte-
ner informacion detallada, consulte el manual
completo, se puede descargar desde nuestro
sitio web (ver codigo QR).

1.0 INSTALACION INICIAL
1.1 Preparacion

1) Limpiar la rosca de tornillo y la superficie
de contacto para la tuerca tensora.

2) Engrasar bien la rosca de tornillo con un
lubricante adecuado.

3) Colocar y centrar la arandela sobre el tor-
nillo. Enrosque a mano la tuerca tensora.

4) A continuacion afloje la tuerca tensora
aprox. ¥ de vuelta, para que quede un pe-
quefio espacio de separacion entre la tuerca
tensora y la arandela.

1.2 Apriete

1) Ajustar el par de apriete recomendado en
la llave dinamométrica.

2)Apretar a mano 3 tornillos de presion alea-
torios, que estén aprox. a la misma distancia
unos de otros, de forma que los pasadores
de presion toquen la arandela de presion.

Entonces, bajo carga, apretar los tres
tornillos de presion con max. %2 vuelta cada
uno respectivamente, uno detras de otro,
hasta que se ha alcanzado el par de apriete
recomendado.

3) Apretar otros 3 tornillos de presién, que
estén aprox. a la misma distancia unos de
otros, con el par de apriete recomendado

4) Apriete en circulo todos los tornillos

Repeat step 4) until all thrust bolts
are tightened equally. It is sufficient

if the torque wrench moves less than 10°
bevor it clicks.

Note: Typically, three to four passes are
sufficient. With longer tension rods or fle-
xible surfaces (e.g. seals), more turns may
be necessary.

2.0 REMOVAL

Removal may be made easier by applying
penetrating oil to the bolt thread and the th-
rust bolt threads to enhance the lubrication.

1) Ina circular pattern starting with any
thrust bolt break each thrust bolt loose so
that it turns slightly.

2) Ina circular pattern loosen each thrust
bolt max. 1/4 turn.
Repeat step 2) twice.

3) After three untightening rounds the thrust
bolts should be unloaded sufficiently so
they may be loosened completely one after
another. Otherwise repeat step 2) as often
as required.

4) Screw off tension nut.

For further information visit our website
www.heico-tec.com.

For detailed operating instruction manual
please scan QR-Code.

HEICO-TEC® TUERCA TENSORA
GUIA RAPIDA MONTAJE

de presion restantes con el par de apriete
recomendado. Repita el paso hasta que
todos los tornillos de presion estén
apretados de manera uniforme.

Es suficiente si la llave dinamométrica se
mueve menos de un 10 ° antes de que se
dispare.

Nota: Normalmente 3-4 pasadas son sufi-
ciente. Con pernos més largos o superficies
flexibles (por ejemplo juntas), pueden
requerirse mas pasadas de apriete.

2.0 DESMONTAJE

El aflojado se puede simplificar si se aplica
previamente algo de aceite penetrante a la
rosca del tornillo y a los tornillos de presién,
con el fin de mejorar la lubricacidn.

1) Aflojar ligeramente de forma arbitraria el
primer tornillo de presion y sequir en circulo
aflojando ligeramente cada tornillo de pre-

sidn, eso quiere decir que se dejan girar algo.

2) En circulo afloje cada tornillo de presién
méximo ¥4 de vuelta.
iRepita este paso dos veces!

3) Después de 3 vueltas los tornillos de
presion deberian estar sin presién, de forma
que se podrén aflojar uno tras otro del todo.
De lo contrario, repita el paso 2) tantas veces
oMo Sea necesario.

4) Afloje la tuerca tensora a mano y quite
la arandela.

Ce guide d'utilisation décrit I'installation

et le démontage des écrous tensionneurs
HEICO-TEC®. Des instructions détaillées se
trouvent dans le manuel d'utilisation com-
plet qui peut étre téléchargé a partir de notre
site Web (voir QR-code).

1.0 INSTALLATION
1.1 Préparation

1) Nettoyer le filetage du boulon et la surface
de contact des piéces a serrer.

2) Lubrifier le filetage du boulon avec un
lubrifiant approprié.

3) Placer la rondelle sur la surface d'appui
et la centrer.

4) Visser le corps de I'écrou tensionneur
a la main jusqu'au contact, puis dévisser
denviron 1/4 de tour.

1.2 Serrage

1) Régler la clé dynamométrique au couple
de vissage recommandg.

2) Serrer 3 vis de pression positionnées en
triangle, jusqu'au couple de vissage requis,
par passes successives d' ¥ tour.

3) Répéter I'opération 2) sur 3 autres vis de
pression, positionnées en triangle inversé
par rapport a 2).

4) Visser ou revisser toutes les vis de pres-
sion l'une apres l'autre, jusquau couple de
vissage requis, dans un ordre circulaire.

ECROU TENSIONNEUR HEICO-TEC®
GUIDE D'UTILISATION

Répéter I‘étape 4) jusqu‘a ce que
toutes les vis de pression soient
serrées uniformément. Le vissage a
atteint sa valeur définie lorsque la clé dyna-
mométrique tourne de moins de 10° avant
de déclencher.

Remarque: Généralement, trois & quatre
passes suffisent. Quelques passes sup-
plémentaires peuvent &tre nécessaires
avec des pistons de pression longs ou un
assemblage élastique (par exemple des
joints d'étanchéité).

2.0 DEMONTAGE

Le démontage peut étre facilité en appliquant
de I'huile de dégrippage sur le filetage

du boulon et sur les filetages des vis de
pression.

1) Dévisser Iégerement chaque vis de pres-
sion (décoller), dans un ordre circulaire.

2) Puis, dévisser chaque vis de pression
d'1/4 de tour maxi, dans un ordre circulaire.

Répéter deux fois I‘étape 2).

3) Apres 3 passes de desserrage, les vis

de pression doivent étre suffisamment
déchargées pour pouvoir les desserrer com-
pletement I'une apres l'autre. Sinon, répéter
I'étape 2) autant de fois que nécessaire.

4) Dévisser le corps de |'écrou tensionneur.

Pour plus d'informations, visitez notre site
web www.heico-tec.com.

Pour le mode d'emploi détaillé, flasher le
QR-Code.

HEICO-TEC® DADO TENSIONATORE

GUIDA RAPIDA

Questa guida rapida descrive il montaggio
¢ lo smontaggio dei dadi tensionatori
HEICO-TEC®. Le istruzioni dettagliate sono
disponibili nel manuale d'istruzioni com-
pleto, che & scaricabile dal nostro sito (vedi
codice QR sul retro).

1.0 MONTAGGIO INIZIALE
1.1 Preparativi

1) Pulire la filettatura del bullone e le superfici
di contatto delle parti da mettere in tensione

2) Lubrificare bene la filettatura del bullone
con un lubrificante appropriato.

3) Posizionare e centrare la rondella.

4) Avvitare a mano il dado tensionatore e
ri-allentarlo di 1/4 di giro per creare un
po’ di gioco.

1.2 Serraggio

1) Impostare la chiave dinamometrica sul
valore di coppia raccomandato.

2) Awvitare a mano, una dopo laltra, 3 viti
di spinta qualsiasi, ma equidistanti tra di
loro, fino a metterle in contatto con le spine
di spinta.

Una volta in posizione, awvitare le tre viti a
turno di 1/2 giro ciascuna, fino a raggiungere
la coppia raccomandata.

3) Avvitare altre 3 viti di spinta, sempre equi-
distanti tra di loro, alla coppia raccomandata.

4) Seguendo un modello circolare, avvitare
tutte le viti di spinta alla coppia raccomandata.

WWW.HEICO-TEC.COM

Ripetere il punto 4) fino ad ottenere
un serraggio uniforme di tutte le viti
di spinta. E sufficiente che la chiave din-
amometrica si lasci ruotare di meno di 10°
prima di fare click.

Nota bene: Normalmente sono sufficienti da
tre a quattro passaggi. Con tiranti pit lunghi
o superfici flessibili (p.e. guarnizioni), pot-
rebbero essere necessari pill giri.

2.0 SMONTAGGIO

Lo smontaggio puo essere agevolato con
I'applicazione di olio penetrante nel filetto
del bullone e nel filetto delle viti di spinta,
per migliorarne la lubrificazione.

1) Seguendo un modello circolare e inizian-
do da una vite di spinta qualsiasi, allentare
ogni vite fino a farla girare leggermente.

2) Seguendo sempre un modello circolare,
allentare ogni vite di spinta di max. 1/4 di
giro.

Ripetere due volte il passaggio 2).

3) Dopo 3 cicli di svitamento, le viti di spin-
ta dovrebbero essere sufficientemente scari-
che da poter essere completamente allentate
una dopo l'altra. Altrimenti, se necessario,
ripetere ancora il passaggio 2).

4) Svitare il dado tensionatore.

Per ulteriori informazioni, visitare il nostro
sito www.heico-tec.com

Per il manuale d'istruzioni dettagliato, scan-
sionare questo codice QR:

HEICO :



