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HEICO-TEC® FESZITOANYA

EGYSZERU « GYORS « MEGBIZHATO

A HEICO-TEC® feszitGanyaval torténd biztositasnal sem elektromos, sem
hidraulikus, sem pneumatikus eszkdzokre nincs szlkség. Elegendd egy
nyomatékkulcsot hasznalnil

A HEICO-TEC® feszit6anya abban egyedulalld, hogy a nagy fémenet
eléfeszitd ereje egyenletesen van elosztva tobb kisméretd
nyomaocsavarra. Mivel a nyomdcsavarok kicsik, a megfeleld eléfeszitd
erd bedllitasahoz egy hagyomanyos nyomatékkulcs is elegendd.

Ennek kdszdnhetden elhagyhatok a komplex, nehéz eszkdzok,
€s a csavarkotések biztositasa kényelmesebbé és egyszerlibbé valik.

MEGFELEL A DIN EN ISO 898-2 kovetelmenyeknek

A HEICO-TEC® feszitéanyak az ISO 898-2 dsszes kovetelményének megfelelnek,
amelynek kdszdnhetéen On kdnnyedén kicserélheti barmelyik hatszégl csavaranyat
azonos erdssegi szinten, mikdzben a kézi szorftasu csavaranyak mechanikajanak
minden eldnyét élvezheti.

KIALAKITAS ES FUNKCIO

1. A csavaranya teste (1) bele van csavarva a f6 menetbe mint a hagyomanyos anyak

|

- de nincs megszoritva. ————
2. A csavaranya testében szamos nyomaocsavar (2a) nyomocsapokkal (2b) egyutt ——

megtaldlhato a 16 menet kortll egyenletesen elrendezve. Amikor a nyomocsavarokat ——

meghuzzak, nekifeszitik a nyomdcsapokat a megszoritandd résznek és a csavar ‘_'_ '

megnyulik. Az eléfeszitési erd igy tisztan axidlis, ezért mentes lesz a karos torziotol
vagy elhajlastol.

3. Az edzett, egyesitett alatét (3) megvedi a megfeszitett részeket a nyomocsapok altal
kialakuld magas nyomasu terhelésektdl.
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A HEICO-TEC®ELONYE

EGYSZERU

A megszoritashoz és a lazitdéshoz csak egy kézi nyomatékkulcsra van szlksége,
semmilyen mas specidlis eszkdz nem kell. Ez sokkal kdnnyebbé teszi a karbantartast.

GYORS
A kézi dsszedllithatdsagnak kdszonhetéen megsporolja a specidlis
eszkozok széllitasi és osszedllitasi idejét. A HEICO-TEC® feszitGanyakat
gyakran annyi id6 megszoritani, mint amennyi az elektromos,
a hidraulikus vagy a pneumatikus eszkdzok dsszedllitasi ideje.

MEGBIZHATO

A nyomaocsapok rugoéként mikoddnek és megnovelik a
csavarkotések rugalmassagat. Ez ellensulyozza a kétések
kulonbozd elhelyezkedését, és megdrzi az eldfeszitést.

BIZTONSAGOS

A HEICO-TEC® kialakitasaval jaré mechanikus
rugalmassaggal a csavarkotések Ugy viselkednek,
mintha nagyobb szoritohosszusaggal rendelkeznének,
ezzel ellendllova valik a kilazulassal szemben.

TARTOS

A nagyobb rugalmassag lecsodkkenti a csavarkdtések
dinamikus terhelését, ezzel megnovelve a mikddés
élettartamat.

PONTOS

Az ellendrzétt surlodasi jellemzdk a legmagasabb
biztonsagot és folyamatos pontossagot garantaljak
—a DNV GL altal hitelesitett mindség.

UJRA FELHASZNALHATO

Mivel a HEICO-TEC® termékei nem sérliinek a szoritas és lazitas
sorén, a HEICO-TEC® feszitGanyat Ujra fel lehet hasznalni.

KOMPATIBILIS

A HEICO-TEC® feszitéanyak megfelelnek az ISO 898-2 ¢sszes kovetelményének.
KozvetlenUl kicserélneti barmelyik hagyomanyos csavaranyat a megfelel erésségi szinten.

GAZDASAGOS

A hatékony és nagylzemU gyartasi folyamatainknak készénhetéen kdzvetlendl
Ugyfeleinknek tovabbithatjuk kdltségeldnyeinket.
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HEICO-TEC® A JOBB ALTERNATIVA

A hagyomanyos modszerekhez képest a HEICO-TEC® feszitéanyak figyelemre méltd
elbnyoket kinalnak a csavarkotések gyors, egyszerl és megbizhatd megfeszitésehez.

A CSAVARFESZITESI FOLYAMAT FIZIKAJA

A csavarmenetek lejtés sikjanak kdszonhetben a rogzités soran a fordulatoknél axidlis nyulas

és eléfeszités jon létre a csavarban.

Problémék:

e A szdalak még megfeleld kendanyag hasznalata mellett is eldeformalodnak.

e A deformalddott menet miatt csdkken az eléfeszités, a tartdssag és a csavar Ujrahasznalhatdosaga.

e A menet surlddasabol létrejott torzids nyomas és a deformacio csdkkenti a csavar axialis iranyd
nyomasbird képesseégét.

Nincs torzios nyomas. Mivel a csavaron lévé nyomas tisztan
axidlis igy a csavar kapacitasa teliesen kihasznalhato.

A HEICO-TEC®ELONYE

A HIDRAULIKUS FESZITESI ELJARAS

A hidraulikus cilinderrel torténé megfeszitésnél a csavar megnydlik és az anya tehermentesen
feszitheté meg. Amikor kiengedik a hidraulikus nyomast, a csavar ¢sszehlzodik, ezaltal kialakul
a megfeleld feszités.

Probléma:
Mivel az anya elézetesen nem volt megfeszitve, mikor a csavar megnyudlik, a csavar megnyulasanak
bizonyos szazaléka elvész. Tehat a csavar erejének csupan kétharmada hasznalhato ki.

A HEICO-TEC®EL ONYE

Nem fordulnak el6 a kotés Osszedllitasabdl szarmazd
veszteségek, ezzel a teljes kapacitas kinasznalhato.

FESZITOANYAK NYOMOCSAVAROKKAL

A feszitbanyak nyomocsavarokkal torténd alkalmazasa esetében a nyomocsavarok
kdzelebb vannak a csavarmenethez és kisebb, hatszdgletd fejuk van.
Problémak:

o Kevesebb a hely a kivitelezéshez, a megfeszitési rendszer magasabb koéltségekkel jér,
mivel specidlis, vékony falu foglalatra és nyomatékkulcsra van szlkség.

o Altaldban a feszitérendszer nem olyan erés, mint a sztenderd hatszoglet(i anyak. Ebben az
esetben a nyomdcsavaros sztenderd feszitéanyak nem helyettesitheték hagyomanyos
hatszogletd csavaranyakkal.

atlagos
feszitGanyak

HEICO-TEC®

A HEICO-TEC®ELONVYEI A csavaranyak sztenderd ipari minéségu

nyomatékkulcsokkal is &sszeszerelhetdk.

WWW.HEICO-TEC.COM




A HEICO-VAL EGYSZERUBB

HEICO-TEC® OSS/ZESZERELES| SABLON

A HEICO-TEC® feszitGanyakkal az 6sszeszerelés egyszer(i
és gyors. A sztenderd terméksorhoz nemcsak dsszeszerelési
Utmutatd, hanem dsszeszerelési sablon is kaphatd.

A sablon segit az ¢sszedllitoknak a nyomdcsavarok helyes
megfeszitéseben. A sablon hozza van csatolva a
feszitbanyahoz. A nyomocsavarokat szinrendszer szerinti
sorrendben kell meghuzni: példaul elészér a narancssargakat,
utana a kékeket, végul a fehéreket. Ezt a kort kell ismételni,
ameddig a nyomatékkulcs a megfelel§ feszitettséget mutatja
és elérte a megfeleld nyomatékot.

Az egyszer( dokumentaciohoz a szikséges nyomatékot fel
lehet jegyezni a sablonra. Ezt a sablont archivalhatjuk a
datummal, bizonyitéekkent, hogy a folyamat megfeleléen
kivitelezett volt.

OSSZESZERELESI UTMUTATO

Puha anyagok Nagy lyukak és véjatok Kiallé csavarvégek

A nagyobb és vékonyabb beépitett A beépitett alatéteket teljesen ki kell Ha a csavarvégek tulsagosan kiallnak
terheléselosztd alatét hasznalatahoz témasztani a nyomaocsapokkal, a kotésbdl akkor egy beépitett

puha anyagok (pl. aluminium) vagy maskeéppen az alatét meghajolhat alatéttel lenet a HEICO-TEC®
érzékeny fellletek ajanlottak. vagy eltérhet. A nagyobb lyukak vagy feszitGanyat megfelelé pozicidban

A HEICO ilyen jellegl beépitett vajatok esetében plusz alatamaszto, régziteni.

alatéteket kérésre gyart. beépitett alatét szilkséges.
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8-AS EROSSEGI OSZTALY

HTM-DxP/8

HTM-M30x3,5/8
HTM-M33x3,5/8
HTM-M36x4/8
HTM-M39x4/8
HTM-M42x4,5/8
HTM-M45x4,5/8
HTM-M48x5/8
HTM-M52x5/8
HTM-M56x5,5/8
HTM-M60x5,5/8
HTM-M64x6/8
HTM-M68x6/8
HTM-M72x6/8
HTM-M76x6/8
HTM-M80x6/8
HTM-M85x6/8
HTM-M90x6/8
HTM-M95x6/8
HTM-M100x6/8
HTM-M105x6/8
HTM-M110x6/8
HTM-M115x6/8
HTM-M120x6/8

Nyomaték, minden nyomdécsavarhoz. A nyomaték és az eléfeszités aranyosak egymassal, példaul a fele akkora feszitényomaték, fele akkora eléfeszitést eredményez.
* A csavar végsé szakitészilardsaga kb, 2/3-ada, a 8.8-as szildrdsagi osztalynak.
** Kb. rugalmasséagi hatér, a 8.8-as szilardsagi osztdlyu csavaroknal.

A HEICO-TEC® feszitGanyak erésségi osztélyai megfelelnek az ISO 898-2-nek. Egyéb erdsségi osztalyokat,
csavarméreteket, csavarmenettipusokat és menetemelkedéseket kérésre készitlnk.

WWW.HEICO-TEC.COM

Menet DxP

M30x3,5
M33x3,5
M36x4
M39x4
M42x4,5
M45x4,5
M48x5
M52x5
M56x5,5
M60x5,5
M64x6
M68x6
M72x6
M76x6
M80x6
M85x6
M90x6
M95x6
M100x6
M105x6
M110x6
M115x6
M120x6
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Do mm

O 0 N N OO O O
~N B OO N © © >

91
102
106
110
120
124
128
132
137
149
154
159
170
175
186
197

Magasség
h mm

© O O =N N OO OO OO O O OO B B~ D W OW oW NN
o 00 O O OO B B~ B DD NN NN DN NN DN ool O o o

100
100
112
112

© o = © ™ © ™ ~ = © [Mennység n

= —= = g
~N OO B OO O W O W NN O o

18

Foglalat
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90
101
105
109
119
123
127
131
136
148
153
158
169
174
185
196
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157
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95
10,6
10,5
10,5
12,5
12,5
12,5
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12,5
13,5
13,5
13,5
14,5
14,5
14,5
14,5
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74
115
115
125
205
210
215
315
320
300
310
305
445
430
450
635
650
630
655

nominalis**
Funom KN

305
375
440
525
600
710
795
935
1095
1260
1435
1645
1855
2090
2340
2655
3005
3350
3740
4165
4570
5020
5525

maximum***
Fumax KN

360
445
525
625
720
840
945
1125
1300
1500
1665
1930
2145
2490
2780
3170
3580
4020
4480
4985
5400
6015
6490




10-ES EROSSEGI OSZTALY

HTM-DxP/10

HTM-M30x..
HTM-M33x..
HTM-M36x..
HTM-M39x..
HTM-M42x..
HTM-M45x..
HTM-M48x..
HTM-M52x..
HTM-M56x..
HTM-M60x..
HTM-M64x..
HTM-M68x..
HTM-M72x..
HTM-M76x..
HTM-M80x..
HTM-M85x..
HTM-M90x..

.10
.10
.10
.10
.10
.10
.10
.10
/10
.10
/10
.10
.10
/10
.10
.10
.10

A végsd tipusszdmok Ugy alakulnak ki, hogy a ,..."

Menet D

M30
M33
M36
M39
M42
M45
M48
M52
M56
M60
M64
M68
M72
M76
M80
M85
M90

33
3,5

45
45
5
5
53

6
6
6
6
6
6
6

emelkedés P

Menet-
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15 72
15 81
15 84
15 8
2 98
2 102
2 110
2 116
2 120
2 134
2 138
2 147
2 152
2 159

Magassag
h mm
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** Kb. rugalmassagi hatér, a 10.9-es szilardsagi osztalyd csavaroknal.
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97
101
109
15
19
133
137
146
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87
100
104
103
112
114
130
130

helyére helyettesitse be a viszonylagos menetemelkedést.
Nyomaték minden nyomdcsavarhoz. A nyomaték és az eléfeszités arényosak egyméssal, példaul a fele akkora feszitényomaték, fele akkora eléfeszitést eredményez.
* A csavar végss szakitoszildrdsaga kb. 2/3-ada, a 10.9-es szilardsagi osztalynak.

Feszitési
stroke a mm
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12,5
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13,5
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15,5
15,5
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67
110
115
120
180
190
205
290
305
415
435
450
610
640

nominalis*™
Furom KN

420
520
615
725
845
975
1110
1320
1520
1780
2020
2300
2585
2935
3270
3715
4200

Mindegyik HEICO-TEC® feszitGanya rendelheté cinkbevonattal, mely nagyobb védelmet nyujt a korrézidval szemben.

Tovébbi korrézidnak ellenalld bevonatok és Gtvdzetek kérésre kaphatok. Tovabbi informaciokért latogasson el
weboldalunkra: www.heico-tec.com/downloads

HEICO-LOCK® EKROGZITO ALATETEK

HEICO-TEC® feszitGanyan kiviil, a HEICO gyartaséban kaphatdak a HEICO-LOCK® ékrogzité alatétek is.
Az alatétek speciélis, nyomasalapu kialakitasa idedlis a szinvonalas csavarkotésekhez is, olyan

szerkezeteknél, amelyek dinamikus nyomas, allandd vibracio, termikus keringés és potencialisan
alacsony el6feszitési feltételekkel is mikodnek. Tovabbi informéacidért a HEICO-LOCK® termékekrd,

latogasson el weboldalunkra: www.heico-lock.com

maximum’**
Fumax KN
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625
740
880
1010
1180
1330
1585
1830
2130
2420
2750
3120
3510
3910
4460
5040
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KIVALO HEICO MINOSEG

AZ ON ELKEPZELESEINEK GYORS MEGVALOSITASA

Ha a HEICO-val dolgozik, minden elérheté egy forrasbdl:
csavarkotési termeékek fejlesztése, sajat laboratériumunkban
vald tesztelés, mérndki segitségnydjtas, a csavarkdtések
szakértdi vizsgédlata és ISO/TS 16949 termékmindség.

A sokoldalt gondolkodas, rugalmas munkafolyamatokat
biztosit, gyors reagalast es kiszallitasi id6t tesz lehetdve.
A HEICO munkatérsai kifinomult megoldasokat tudnak
ajanlani a vasarloknak, akar sztenderd projektrdl, akar
specialis koncepciordl legyen szo.

HATEKONY ES KIVALO MINOSEGU GYARTAS AZ ON ERDEKEBEN

A HEICO vasérldi egy vonzo szolgéltatasi csomaghoz
juthatnak. Képesek vagyunk tovabbitani kdltseégeldnyeinket
ugyfeleink szamara, az extrém magas, netto termelési értek
aranyanak kdszdnhetden.

Az optimalizalt folyamatok gazdaséagi feltételeket teremtenek
arra, hogy a sztenderd termékek készletrdl elérhetéek
legyenek. Még a HEICO-TEC® nyomdcsavarok és
nyomaocsapok gyartasa is lehetséges nagy teljesitményd,
tobb fokozatl préseken, hideg vagy meleg formazasi
folyamatokban is.

EROS CSAPAT EGY EROS TERMEK MOGOTT

A HEICO group egy nagy multd csaladi véllalkozés, a német

vesztfdliai Ense varosabdl. A cég 1900 ota szenvedélyesen

dolgozik a rbgzitéstechnika tertletén. A HEICO egy

nemzetkdzi cég, mely a vilagon tobb helyen is megtalalhato. 2 ®
A csoport a legmagasabb miszaki segitséget s egyéni

tesztelési lehetéségeket nydijt.

4y
bohis

A HEICO magyarorszagi partnere és forgalmazéja:

W.R.M. Trading Kft. Telefonszam: +36 30 160 160 5 E-mail: wrmtradingltd@gmail.com
Web: www.heico-tec.com

WWW.HEICO-TEC.COM






