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HEICO-TEC® NAKRETKA NAPINAJACAS

LATWO - SZYBKO - NIEZAWODNIE

Do dokrecania nakretki napinajgcej HEICO-TEC® potrzebny jest

jedynie reczny klucz dynamometryczny ze standardowg nasadka.

Nie potrzeba stosowac¢ zadnych innych narzedzi jak np. klucze
elektryczne, pneumatyczne czy hydrauliczne. Aby uzyska¢ zadang
warto$¢ napiecia wstepnego w dokrecanej Srubie wystarczy dokrecic

z odpowiednim momentem kilka wkretow dociskowych, ktére znajduja
sie w korpusie nakretki napinajgcej HEICO-TEC®. Standardowy klucz
dynamometryczny jest do tego wystarczajacym narzedziem. Montaz jest
tatwy i pewny, mozliwy rowniez tam gdzie zastosowanie rozbudowanych i
ciezkich narzedzi nie jest mozliwe ze wzgledu na ograniczong lub trudno dostepna
przestrzen robocza.

ZGODNOSC Z DIN EN ISO 898-2

Nakretka napinajaca HEICO-TEC® spetnia wymagania normy ISO 898-2 co pozwala
na bezposrednie zastgpienie standardowej nakretki szesciokatnej danej klasy bez
koniecznosci przeprowadzania dodatkowych obliczen.

BUDOWA | DZIALANIE

1. Nakretka (Djest recznie, ale bez uzycia narzedzi nakrecana na gwint $ruby tak jak
nakretka standardowa.

2. Na korpusie nakretki wykonane sg otwory gwintowane, w ktére wiozone kotki dociskowe
a nastepnie wkrecone wkrety dociskowe (). Dokrecanie wkretéw powoduje docisk
kotkow do podktadki oporowej (3), ktdre dziatajgc na nakretke jak sprezyny powoduja
napinanie sruby. Na $rube dziata jedynie rozciggajaca sita poosiowa, natomiast nie
dziatajg szkodliwe sity skrecajace.

3. Hartowana podktadka (3) przenosi obcigzenia generowane przez wkrety i kotki
dociskowe i chroni napinane elementy przed uszkodzeniem.

(0724 WWW.HEICO-TEC.COM
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HEICO-TEC® ZALETY

LATWO
Do dokrecania potrzebny jest jedynie reczny klucz dynamometryczny ze
standardowg nasadka. To czyni montaz prostym i tatwym.

SZYBKO
Uzycie recznego, fatwo dostepnego klucza dynamometrycznego

pozwala zaoszczedzi¢ czas, ktdrego na dostarczenie i przygotowanie
wymagajg narzedzia specjalistyczne. Sam czas montazu nakretek
HEICO-TEC® jest zblizony do czasu przygotowania do montazu
narzedzi elektrycznych, hydraulicznych lub pneumatycznych.

NIEZAWODNIE

Kotki dociskowe pracujg jak sprezyny, co zwieksza
elastycznos¢ potaczenia srubowego i kompensuje
osiadanie podtrzymujac tym samym napiecie wstepne.

BEZPIECZNIE

Dzieki naturalnej elastycznosci mechanicznej konstrukcji
nakretki HEICO-TEC® potgczenie Srubowe zyskuje
zwiekszong dtugosc¢ zacisku stajgc sie wysoce
odpornym na samoczynne poluzowanie.

TRWALE

Wieksza elastycznos$¢ ztgcza obniza jego naprezenia
dynamiczne, co wydtuza zywotnos¢ elementéw
ztacznych.

DOKLADNIE

Kontrolowane parametry tarcia pomagajg w osiggnieciu
najlepszego efektu dokrecenia z powtarzalng doktadnoscia,
co gwarantuje i potwierdza certyfikat DNV GL.

POWTARZALNIE
Jezeli nakretki napinajgce HEICO-TEC® nie zostaty uszkodzone
podczas niewtasciwie przeprowadzonego montazu moga by¢
ponownie i wielokrotnie uzywane.

ZGODNIE
Nakretki napinajace HEICO-TEC® spetniaja wymagania normy I1SO 898-2, co
pozwala na zastgpienie nimi standardowych nakretek szesciokatnych danej klasy.

EKONOMICZNIE
Seryjna produkcja oparta o nowoczesne i efektywne technologie wytwarzania umozliwia
stworzenie atrakcyjne oferty cenowe;.

HEICO » .
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HEICO-TEC® LEPSZY WYBOR

W poréwnaniu z tradycyjnymi, konwencjonalnymi metodami napinania duzych srub
nakretki napinajace HEICO-TEC® robig to fatwiej, szybciej i zawsze niezawodnie:

FIZYKA PROCESU NAPINANIA SRUB

Dzieki nachylonej ptaszczyznie gwintu $ruby ruch obrotowy dokrecanej sruby skutkuje jej osiowym
wydtuzeniem i powstaniem napiecia wstepnego.

Problemy:
e Gwint ulega deformacji nawet, jesli wczesniej uzyto srodkéw smarnych.

e Deformacja gwintu zmniejsza napiecie wstepne, trwato$¢ i mozliwo$¢ ponownego uzycia sruby.

¢ Naprezenia skrecajgce powstajgce na skutek tarcia i deformaciji gwintu zmniejszaja
osiowg nosnos¢ sruby.

—

ZALETY NAKRETEK - NAPINaqel T i it 71
w napinanej $rubie a jedynie naprezenia rozciagajace, co pozwala na

Nakretki napinajagce HEICO-TEC?® nie generujag naprezen skrecajacych
petne wykorzystanie potencjatu Sruby.

NAPINAJACYCH HEICO-TEC®

NAPINANIE HYDRAULICZNE

Na wstepnie wydtuzang i napinang za pomoca narzedzia hydraulicznego $rube nakrecana jest nakretka
bez dociggania momentem skrecajacym. Nastepnie nacigg hydrauliczny zostaje zwolniony a sruba
blokowana nakretkg pozostaje wydtuzona a wprowadzone przez nacigg hydrauliczny napiecie utrzymane.

Problemy:
Poniewaz nakretka w przeciwienstwie do $sruby nie jest napinana czes$¢ naciggu $ruby jest tracona
z powodu osiadania ztgcza. Wykorzystane jest jedynie dwie trzecie zdolnosci napieciowej Sruby.

ZALETY NAKRETEK

z osiadania ztgcza i zapewniajg petne wykorzystanie potencjatu jego

Nakretki napinajace HEICO-TEC?® nie generujg strat wynikajacych
NAPINAJACYCH HEICO-TEC® elementow.

NAKRETKI NAPINAJACE Z WKRETAMI DOCISKOWYMI

Nakretki napinajace z wkretami dociskowymi innych producentow charakteryzujg sie matymi

wymiarami tba wkretu dociskowego $ruby i jego niewielkg odlegtoscia od sruby.

Problemy:

e 7 powodu niestandardowego ksztattu tba wkretu dociskowego konieczne jest uzycie specjalnego
klucza z cienkoscienng nasadka, co podnosi koszty zastosowania tego systemu.

¢ Rozwigzania innych producentéw nie moga by¢ stosowane zamiennie ze standardowymi
nakretkami szesciokatnymi, poniewaz nie sg ich odpowiednikami co do klasy wykonania.

Standardowe
HEICO-TEC® nakretki

napinajgce

ZALETY NAKRETEK Nakretki napinajace HEICO-TEC® zastepujg standardowe nakretki
NAPINAJ ACYCH HEICO-TEC® szesciokgtne i sg montowane przy uzyciu standardowych narzedzi

WWW.HEICO-TEC.COM
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HEICO-TEC® SZABLON MONTAZOWY

Montaz nakretki napinajgcej HEICO-TEC® jest szybki i
tatwy. Dodatkowo do przejrzystej instrukciji montazu
zataczony jest specjalny szablon utatwiajacy prace i
zapewniajgcy prawidtowy montaz.

Szablon naktada sie na nakretke napinajaca od strony
wkretéw dociskowych. Kolejnos¢ dociggania wkretow
oznaczona jest kolorami. W pierwszej kolejnosci dokreca
sie wkrety opowiadajace kolorowi wybranemu jako
pierwszy, a nastepnie kolejno pozostatym. Ta sekwencja
jest powtarzana az do uzyskania naciggu wkretow
odpowiadajgcego ustawionemu na kluczu
dynamometrycznym momentowi skrecajgcemu.

Dla celéw kontrolnych wymagana warto$¢ momentu moze
by¢ zapisana w wyznaczonym miejscu na szablonie.
Szablon, po wpisaniu daty i podpisaniu, moze by¢ rowniez
uzyty do potwierdzenia i udokumentowania prawidtowosci
przeprowadzenia montazu.

WSKAZOWKI MONTAZOWE

Materiaty migkkie Otwory powiekszone lub fasolkowe Dtugie Sruby

W przypadku montazu nakretki W przypadku montazu nakretki Jezeli napinana $ruba jest za diuga,
napinajgcej HEICO-TEC® na elementach napinajacej HEICO-TEC® na elementach co moze utrudnia¢ montaz, nalezy
wykonanych z miekkich materiatow z powiekszonymi lub fasolkowymi zastosowac¢ dodatkowg podktadke
(np. aluminium) zaleca sie zastosowanie ~ otworami nalezy zastosowac dystansowa.

wiekszej i grubszej podktadki dodatkowg powiekszong podktadke,

przenoszacej obcigzenia od kotow aby zapobiec odksztatceniu lub

dociskowych. Takie specjalne podktadki  uszkodzeniu podktadki standardowej.
moga by¢ dostarczane na zyczenie
klienta w komplecie z nakretka.

HEICO : .
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KLASA 8

HTM-DxP/8

HTM-M20x2,5/8
HTM-M22x2,5/8
HTM-M24x3/8
HTM-M27x3/8
HTM-M30x3,5/8
HTM-M33x3,5/8
HTM-M36x4/8
HTM-M39x4/8
HTM-M42x4,5/8
HTM-M45x4,5/8
HTM-M48x5/8
HTM-M52x5/8
HTM-M56x5,5/8
HTM-M60x5,5/8
HTM-M64x6/8
HTM-M68x6/8
HTM-M72x6/8
HTM-M76x6/8
HTM-M80x6/8
HTM-M85x6/8
HTM-M90x6/8
HTM-M95x6/8
HTM-M100x6/8
HTM-M105x6/8
HTM-M110x6/8
HTM-M115x6/8
HTM-M120x6/8

gwint
DxP

M20x2,5
M22x2,5
M24x3
M27x3
M30x3,5
M33x3,5
M36x4
M39x4
M42x4,5
M45x4,5
M48x5
M52x5
M56x5,5
M60x5,5
M64x6
M68x6
M72x6
M76x6
M80x6
M85x6
M90x6
M95x6
M100x6
M105x6
M110x6
M115x6
M120x6
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nakretka
napinajaca
O © Bams
2gx =E8
37 45
37 45
37 45

42 5
50 55
50 55
60 75
60 75
60 75
73 93
73 93
73 915
87 10,5
87 10,5
87 10,5
104 12,5
104 12,5
104 12,5
116 12,5
116 12,5
130 12,5
130 12,5
130 12,5
147 14,5
147 14,5
159 14,5
159 14,5

amm

smggfgéy napiecie wstepne
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115
120
125
205
210
215
315
320
300
310
305
445
430
450
635
650
630
655

nominalne**
FVnom

—_
D N
a1 o

195
245
300
365
440
525
600
685
805
930
1095
1260
1435
1645
1855
2090
2340
2655
3005
3350
3740
4165
4570
5020
5525

Moment skrecajacy dla kazdego wkretu dociskowego. Moment skrecajacy i napiecie wstepne sg proporcjonalne tzn. potowa warto$ci momentu

skrecajacego daje potowe warto$ci napiecia wstepnego.

* okoto 2/3 wartosci wytrzymato$ci na rozciaganie $ruby kl. 8.8

** blisko granicy sprezystosci sruby kI.8.8

maksymal-
ne***
FVmax

—_
D
o

190
225
285
360
445
525
625
720
840
945
1125
1300
1500
1665
1930
2145
2490
2780
3170
3580
4020
4480
4965
5400
6015
6490

Nakretki napinajace HEICO-TEC® spetniaja wymagania normy I1SO 898-2 w zakresie klas wytrzymatosci. Na zyczenie klienta wykonujemy nak-
retki zgodnie z jego wymaganiami zarowno w zakresie wymiarowym jak i rodzaju gwintu, klasy wytrzymatosci, materiatu i sposobu wykoriczenia.

WWW.HEICO-TEC.COM
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HTM-DxP/10

HTM-M20x..
HTM-M22x..
HTM-M24x..
HTM-M27x..
HTM-M30x..
HTM-M33x..
HTM-M36x..
HTM-M39x..
HTM-M42x..
HTM-M45x..
HTM-M48x..
HTM-M52x..
HTM-M56x..
HTM-M60x..
HTM-M64x..
HTM-M68x..
HTM-M72x..
HTM-M76x..
HTM-M80x..
HTM-M85x..
HTM-M90x..
HTM-M95x..

Oznaczenle typu wymaga okreslenia podziatki przez uzupetnienie “.
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HTM-M100x.../10

gwint D

M20
M22
M24
M27
M30
M33
M36
M39
M42
M45
M48
M52
M56
M60
M64
M68
M72
M76
M80
M85
M90
M95
M100
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37 45
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42 5

42 5
50 55
56 55
60 75
60 75
69 75
73 9,5
73 9,5
84 9,5
87 10,5
87 10,5
100 12,5
104 12,5
106 12,5
115 13,5
115 13,5
131 14
131 14
153 18,5
153 18,5
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235
260
350
425
515
620
725
845
975
1110
1320
1520
1780
2020
2300
2585
2935
3270
3715
4200
4700
5245

Moment skrecajacy dla kazdego wkretu dociskowego. Moment skreoajacy i napiecie wstepne sg proporcjonalne tzn. potowa wartosci momentu
skrecajacego daje potowe wartosci napiecia wstepnego.
* okofo 3/4 wartosci wytrzymatosci na rozciagganie sruby kl. 10.9

** blisko granicy sprezystosci sruby kl.10.9
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Wszystkie nakretki napinajagce HEICO-TEC® moga by¢ wykonywane w wersji zabezpieczonej przed korozjg metodag cynkowania
ptatkowego. Inne rodzaje powtok ochronnych jak rowniez wykonania z materiatéw innych niz standardowe sg dostepne na

zyczenie. Wiecej informacji o nakretkach napinajacych HEICO-TEC® znajduje sie na www.heico-tec.com/downloads
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HEICO ZNACZY DOSKONAL A JAKOSC

SZYBKA REAKCJA NA POTRZEBY KLIENTA

Najwyzsza jakos¢ wyrobéw Grupy HEICO pochodzi z jednego
zrédfa: rozwoj produktéw, badania w laboratorium technicznym,
opracowanie technologii wytwarzania, produkcja zgodna z
IATF 16949 - wszystko pod jednym dachem.

Wszechstronno$¢ firmy zapewnia elastycznos¢ procesow i
umozliwia szybka reakcje na potrzeby klientéw prowadzacg do
szybkiej realizacji zamoéwien. Doswiadczeni specjalisci Grupy
HEICO zawsze stuza swoim klientom pomoca w znalezieniu
rozwigzan wszystkich problemoéw i w realizacji nawet najbardziej
skomplikowanych, niestandardowych pomystow.

Atrakeyjny pakiet serwisowy to dodatkowa korzy$¢ dla naszych
klientéw. JestesSmy w stanie przenie$¢ czes¢ korzysci
zwigzanych z nizszymi kosztami na naszych klientéw dzieki
niezwykle wysokiemu rzeczywistemu stosunkowi kosztéw pracy
do wartosci netto produkcji. Zoptymalizowane procesy
wytwarzania tworzg przestanki ekonomiczne do utrzymywania
zapasu wielu standardowych produktéw na magazynie, co
czyni ich osiagalnymi ,od reki”. Przyktadem sa wkrety
dociskowe nakretek HEICO-TEC® wykonywane na naszych
wysoko wydajnych prasach wielostopniowych do formowania
na zimno lub na gorgco.

SILNA FIRMA TO LUDZIE | WIEDZA

Grupa HEICO majaca swoja siedzibe w Ense (Westfalia,

Niemcy) jest rodzinna firma z ponad 100-letnia tradycja w

wytwarzaniu precyzyjnych elementéw ztacznych. Obecnie

firma dziata w skali miedzynarodowej majac swoje oddziaty a "
rozmieszczone w catym $wiecie. Oprécz ofert produktowe;

firma zapewnia swoim klientom najwyzszy poziom pomocy i

wsparcia technicznego przy rozwigzywaniu probleméw

zwigzanych z tematyka potaczen mechanicznych.
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HEICO Poland Sp. z o.0.

ul. Zeromskiego 94 p. 116 Tel.: 48 360 12 43 info@heico-group.pl H E Ico
26-600 Radom Tel.: 48 788 827 229 www.heico-group.com

PL | 02.2020 | WWW.AXELBITTIS.DE | Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia zmian bez wczes$niejszego powiadamiania.

Polska Tel.: 48 604 678 766




