HEICO FASTENING SYSTEM

~— pr

HEICO-TEC®
SPANNMUTTER

4
WWW.HEICO-TEC.COM H E Ico Vi



Ao !‘,.‘:

[, - 1 .-".r ; ..

HEICO-TEC® SPANNMUTTER

ENKEL - SNABB - PALITLIG

For en séker skruvforbindelse med HEICO-TEC® spannmutter, behdvs
endast en momentnyckel. Inget elektriskt, hydrauliskt eller luftdrivet
verktyg krévs. HEICO-TEC® spannmutter &r unik i det avseendet att
forspanningskraften p& huvudgéngan distribueras av manga sma
tryckskruvar. | och med att tryckskruvarna ar mindre, racker det med
en momentnyckel for att dstadkomma korrekt férspanning.

Detta tar bort behovet komplexa, stora och tunga verktyg och gér
fastsattning av stora skruvférbindelser enklare att hantera.

KOMPATIBEL MED DIN EN ISO 898-2

HEICO-TEC® spannmutter tillgodoser alla krav enligt ISO 898-2 vilket gor att du enkelt kan
ersatta vilken sexkant mutter som helst inom samma héllfasthetsklass samtidigt som du far
alla férdelarna med en handdragen mutter.

DESIGN OCH FUNKTION

1. Mutterkroppen (O skruvas ner pa huvudgangan precis som en vanlig mutter - men bara

med handkraft. 2a
2. Ett flertal tryckskruvar @ med tillhtrande tryckstift @) &r placerade runt huvudgéngan 2b
genom mutterkroppen. Nar tryckskruvarna dras 8t pressas stiften mot underlaget samtidigt

som huvudgéngan forlangs. Férspanningen &r helt axial och fri fran vrid eller bojmoment. 3

3. Den hardade skivan (3)skyddar underlaget fran hoga punktlaster fran tryckstiften.
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E“.IE Enkel
—

——) En handhallen momentnyckel &r allt du behdver for att dra at och att lossa.
Té"l-'lrl Inga specialverktyg behdvs. Det férenklar underhallet.

[

Snabb
Manuell férspanning sparar bade transport och férberedelsetid
jamfort med special verktyg. HEICO-TEC® spannmutter &r ofta
redan monterad under tiden det tar att forbereda elektriska,
pneumatiska eller hydrauliska verktyg.

Palitlig

Tryckstiften fungerar som fjadrar och 6kar elasticiteten pa
l forbandet. Detta kompenserar sattningar och bibehaller

férspanningen.

Saker

Med HEICO-TEC® inbyggda mekaniska flexibilitet
agerar skruvférbandet som om klamlangden Okar,
vilket gor det valdigt motstandskraftigt mot krafter
som verkar for att lossa férbandet.

Hallbar

Den storre flexibiliteten reducerar férbandets
dynamiska pakanning, vilket gér den mer talig
mot utmattning.

Exakt

Kontrollerad friktionsegenskap ger den basta
atdragnings och repeterbarheten - garanterat och
bekraftat av DNV.

Ateranvandbar
Eftersom HEICO-TEC® systemet inte blir skadat under
montering och demontering kan spannmuttern ateranvandas.

~o; isoy, Kompatibel
§‘4‘898-2$; HEICO-TEC® fljer kraven enligt ISO 898-2. Du kan direkt ersatta vilken
standard mutter som helst fran samma hallfasthetsklass.
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Ekonomisk
Var effektiva tillverkningsprocess av hoga volymer innebéar vi kan féra éver
kostnadsférdelar direkt till vara kunder.
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HEICO-TEC® DET BATTRE ALTERNATIVET

| jamforelse med konventionella metoder, erbjuder HEICO-TEC® spannmutter
avsevarda fordelar vid forspanning av stora férband, snabbt, enkelt och palitligt.

ATDRAGNINGSPROCESSENS MEKANIK

Vid &tdragning ger gangans stigning upphov till en axiell férlangning och en kraft kallad férspanning.

Problem:
e Gangorna deformeras aven om de ar smorda.

e Gangornas deformation ger upphov till férlust av férspanning och reducerad
ateranvandning av skruven.

e Gangfriktion ger upphov till vridspanning som minskar skruvens lastbarande férmaga

Ingen vridspéanning. Eftersom spanningen i skruven
enbart ar axiell kan full kapacitet av skruven utnyttjas.

FORDELAR MED HEICO-TEC®

DEN HYDRAULISKA FORSPANNINGSPROCESSEN

Nar man drar en skruv med hydraulisk cylinder, stracks skruven och muttern dras at fér hand. Nér trycket
fran hydraulikcylindern slépps dras skruven ihop vilket resulterar i korrekt spanning i skruven.

Problem:
Eftersom muttern inte férsp&ndes nar skruven stracktes, tappas en viss procent i séttningar i férbandet.
Endast tva tredjedelar av skruvens kapacitet kan utnyttjas.

FORDELAR MED HEICO-TEC®

och full kapacitet i forbandet uppnas.

Forluster fran sattningar i forbandet forekommer inte I

SPANNMUTTER MED TRYCKSKRUVAR - PROCESS

| de fall man anvander spannmutter med tryckskruvar, sitter tryckskruvarna narmare
huvudgéngan och har mindre sexkanthuvud.

Problem:
¢ Med mindre plats for att dra at tryckskruvarna, kravs speciella kraft hylsor med tunna vaggar
till en hogre kostnad.

¢ Normalt &r detta spannelement inte lika starkt som standard sexkants muttrar, och kan
inte ersétta vanligt forekommande sexkantsmuttrar.

herkémmliche
HEICO-TEC® | ‘Spannmuttern

Det racker med vanliga industriella momentnycklar
for att installera muttern.

FORDELAR MED HEICO-TEC®
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HEICO GOR DET ENKELT

HEICO-TEC® MONTERINGS MALL

Montering gér fort och ar enkelt med HEICO-TEC®
spannmutter. | tillagg till monterings instruktioner, finns
ocksé en monterings mall tillganglig for standard
sortimentet. Mallen hjéalper montérer att montera
tryckskruvarna korrekt. Man f6r mallen éver tryckskruvarna
sa den vilar mot mutterkroppen. Tryckskruvarna dras at i
sekvens, i enlighet med fargsystemet: Tex, forst orange
sedan blé och slutligen vit. Denna sekvens upprepas tills
momentnyckeln indikerar att ratt moment ar uppnétt.

For enkel dokumentation kan atdragningsmoment ocksé
noteras pa mallen. Mallen kan sedan arkiveras med datum
och initialer som ett bevis pé att proceduren foljdes.

MONTERINGSANVISNINGAR

Mjuka material Stora hal eller 6ppningar Utstaende skruvinde

Mijuka material (t.ex. aluminium) eller Skivan maste ha full support av under- ~ Om skruvanden sticker ut for 1angt pa
kansliga ytor kraver en stérre och laget under tryckstiften annars riskerar ~ atdragningssidan kan man anvanda
tjockare skiva. HEICO tar fram dessa skivan att bojas eller kndckas. | de fal-  en férlangningshylsa och positionera
enligt forfragan. len man har hél eller stérre 6ppningar HEICO-TEC® muttern optimalt.

kravs en kompletterande skiva.
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HALLFASTHETSKLASS 8

HTM-DxP/8

HTM-M20x2,5/8
HTM-M22x2,5/8
HTM-M24x3/8
HTM-M27x3/8
HTM-M30x3,5/8
HTM-M33x3,5/8
HTM-M36x4/8
HTM-M39x4/8
HTM-M42x4,5/8
HTM-M45x4,5/8
HTM-M48x5/8
HTM-M52x5/8
HTM-M56x5,5/8
HTM-M60x5,5/8
HTM-M64x6/8
HTM-M68x6/8
HTM-M72x6/8
HTM-M76x6/8
HTM-M80x6/8
HTM-M85x6/8
HTM-M90x6/8
HTM-M95x6/8
HTM-M100x6/8
HTM-M105x6/8
HTM-M110x6/8
HTM-M115x6/8
HTM-M120x6/8
HTM-M125x6/8
HTM-M130x6/8
HTM-M140x6/8
HTM-M150x6/8
HTM-M160x6/8

ganga DxP

M20x2,5
M22x2,5
M24x3
M27x3
M30x3,5
M33x3,5
M36x4
M39x4
M42x4,5
M45x4,5
M48x5
M52x5
M56x5,5
M60x5,5
M64x6
M68x6
M72x6
M76x6
M80x6
M85x6
M90x6
M95x6
M100x6
M105x6
M110x6
M115x6
M120x6
M125x6
M130x6
M140x6
M150x6
M160x6
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40
42
44
50
56
59
69
72
75
84
87
91
102
106
110
120
124
128
132
137
149
154
159
170
175
186
195
203
208
215
236
272

hojd h mm

20
20
20
24
28
28
35
35
35
42
42
42
52
52
52
64
64
64
76
76
88
88
88
100
100
112
12
124
124
124
139
139
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13
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13
15
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15
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14
16
18
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23

nyckel/
hylsstorlek

SWmm

o~ OO OO D

[}

10
10
10
12
12
12
14
14
14
16
16
16
16
16
18
18
18
20
20
20
20
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21
21
21
21

90
101
105
109
119
123
127
131
136
148
153
158
169
174
185
194
202
207
214
235
271
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10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
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total hojd
Hmm

37
37
37
42
50
50
60
60
60
73
73
73
87
87
87
104
104
104
116
116
130
130
130
147
147
159
159
176
176
176
191
191

slagldngd
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10 5
10,5
10,5
12,5
12,5
12,5
12,5
12,5
12,5
12,5
12,5
14,5
14,5
14,5
14,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5

M, Nm

nominellt*
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74
115
120
125
205
210
215
315
320
300
310
3056
445
430
450
635
650
630
655
785
745
770
800
800

nominell**
FVnom kN

—_
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245
300
365
440
525
600
685
805
930
1095
1260
1435
1645
1855
2090
2340
2655
3005
3350
3740
4165
4570
5020
5525
6000
6510
7600
8775
10030

* Atdragningsmomem for varje tryckskruv. Atdragningsmoment och férspanning ar proportionellt i.e. halva atdragningsmomentet resulterar i halva férspanningen.

** Ca. 2/3 av total dragspanningen for en skruv i 8.8

*** Ungefarlig elastisk grans for en skruv i 8.8
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HTM-M20x.../10 M0 25 2 15 40 20 10 6 39 4 37 45 12 180 220
HTM-M22x.../10 M2 25 2 15 42 20 12 6 4 4 37 45 13 235 265
HTM-M24x.../10 M4 3 2 15 46 24 9 7 45 4 42 5 22 260 320
HTM-M27x.../10 M7 3 2 15 50 24 12 749 4 42 5 22 350 410
HTM-M30x.../10 M 35 2 15 5 28 12 8 55 5 5 55 31 425 505
HTM-M33x.../10 M33 35 2 15 66 33 8 10 65 5 5% 55 70 515 625
HTM-M36x.../10 M6 4 3 15 69 35 10 10 68 5 60 75 67 620 740
HTM-M39x.../10 M9 4 3 15 72 3% 12 10 71 5 60 75 66 725 880
HTM-M42x.../10 M4&2 45 3 15 81 40 10 12 80 6 69 75 110 845 1010
HTM-M45x.../10 M45 45 3 15 84 42 11 12 83 6 7395 115 975 1180
HTM-M48x.../10 M8 5 3 15 8 4 12 12 8 6 7395 120 1110 1330
HTM-M52x.../10 M52 5 3 2 98 50 11 14 97 8 84 95 180 1320 1585
HTM-M56x.../10 M6 55 4 2 102 52 12 14 101 8 87 105 190 1520 1830
HTM-M60x.../10 MO 55 4 2 110 52 13 14 109 8 87 105 205 1780 2130
HTM-M64x.../10 Me4 6 4 2 116 60 12 16 115 & 100 125 290 2020 2420
HTM-M68x.../10 M8 6 4 2 120 64 13 16 119 8 104 125 | 305 2300 2750
HTM-M72x.../10 M2 6 4 2 134 64 12 18 133 10 106 125 = 415 2585 3120
HTM-M76x.../10 M6 6 4 2 138 72 13 18 137 10 115 135 | 435 | 2935 3510
HTM-M80x.../10 MO 6 4 2 147 72 14 18 146 10 115 135 ~ 450 3270 3910
HTM-M85x.../10 M& 6 4 2 150 8 13 20 149 10 131 14 610 3715 4460
HTM-M90x.../10 MO 6 4 2 160 8 14 20 159 10 131 14 640 4200 5040
HTM-M95x.../10 M5 6 4 2 173 94 1124 172 12 153 185 | 1090 = 4700 5560

2

HTM-M100x.../10 M100 6 182 94 12 24 181 12 153 18,5 1115 5245 6110

Den férdiga muttertypen fas genom att ersétta ... med den géngstigningen man vill ha.

o~

Atdragningsmoment for varje tryckskruv. Atdragningsmoment och férspanning &r proportionellt i.e. halva atdragningsmomentet resulterar i halva férspanningen.

** Ca. 3/4 av total dragspanning for en skruv i 10.9
*** Ungefarlig elastisk grans fér en skruv i 10.9

Hallfasthetsklasserna p& HEICO-TEC® spannmuittrar foljer ISO 898-2. Andra héllfasthetsklasser, storlekar, gangtyper, och
géngstigningar ar tillgangligt enligt forfragan.

Alla HEICO-TEC® spannmuttrar kan fas med en ytbehandling av zink for att erhalla battre motstdnd mot korrosion.
Yiterligare ytbehandlingar och material motstandskraftiga mot korrosion finns tillgangligt enligt forfragan. Fér mer information
om HEICO-TEC® spannmuttrar bestk www.heico-tec.com/downloads
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SNABBT GENOMFORANDE AV ERT KONCEPT

Nar man arbetar med Heico far man allt fran en kalla:

produktutveckling av skruvforband, tester i vart eget labb,

ingenjorskonst, skruvférbands expertis och IATF 16949
produktionskvalité.

Vart mangsidiga tillvagagangssatt sakerstaller flexibla

processer, vilket mojliggdér snabba svar och leveranstider.

HEICO's personal férser kunder med sofistikerade
l6sningar, oavsett om det ar standard projekt eller special
koncept.

VAR EFFEKTIVA OCH HOGKVALITATIVA TILLVERKNING TILL ER FORDEL

HEICO kunder drar nytta av ett attraktivt servicepaket.
Vi har mojlighet att fora dver kostnadsférdelar till véara
kunder tack vare var hoga nettoverkningsgrad.

Optimerade processer ger ocksa ekonomiska villkor
att tilhandahalla standardartiklar fréan lagerhyllan. Aven
framtagning av HEICO-TEC® tryckskruvar och tryckstift
pa hogpresterande flerstegspressar i kalla eller varma
pressprocesser ar mojligt.

EN STARK GRUPP BAKOM EN STARK PRODUKT

HEICO gruppen, som ligger i staden Ense i Westfalen,
Tyskland, &r ett familjeagt foretag med lang tradition.
Foretaget har arbetat passionerat inom fastelement
teknologin sedan 1900. HEICO &r ett internationellt bolag
och verkar med sina dotterbolag pa ett flertal strategiska
platser runt om i varlden. Gruppen erbjuder avancerad
teknisk support och individuella testméjligheter.

HEICO Sweden
Oesterweg 21 Phone: +49 2938 - 8050

DE - 59469 Ense-Hdingen

sales@heico-group.com
www.heico-group.com
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