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HEICO-TEC® GERME SOMUNU

BASIT - HIZLI - GUVENILIR

HEICO-TEC® Germe Somunlari ile blyuk civata baglantilari basit bir
sekilde el ile sikilabilir. Germe somununu hizli ve gtvenilir bir sekilde
baglamak icin bir tork anahtar yeterli. Elektrikli, hidrolik veya pinomatik
aletlere ihtiyag yoktur.

HEICO-TEC® Germe Somunun benzersizligi, blyuk gdvdedeki disteki 6n
yukleme kuvvetinin esit bir sekilde baski civatalarina dagitmasinda. Bu baski
civatalar tek tek sikiimaktadir ve bdylece maksimum derecede bir 6n yikleme
kuvveti elde edilmis oluyor. Zaman kazandiran ve kusursuz olan el emegi.

1ISO 898-2 STANDARDINA UYGUN

ISO 898-2 normuna uygunlugundan HEICO-TEC® Germe Somunu ayni kalitedeki her alti
kdse somunun tum sartlarini yerin getirmektedir ve Ustelik elle sikilan somuna karsilik birgok
avantaj sunmaktadir.

YAPISI VE CALISMA SEKLI

1. Somun gévdesi (1) buyUk dis ile (normal somunda oldugu gibi) civata Gzerine monte
edilir, ancak sikilmaz.

2. Somun goévdesinde buyutk dis etrafinda birgok baski civatasi () ile beraber baski
pimleri ) bulunmaktadir. Baski civatalar sikiimaya basladiginda, baski pimleri ayni
bir piston gibi sikiimasi gereken parcaya dogru baski yapar ve ayni zamanda civatayi
uzunlamasina ceker. Bu sekilde olusan 6n yUkleme sadece ekseneldir ve bdylece
zararl bukulmeler ve burulmalar olusmaz.
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3. Sertlestirimis pul ® sikilacak olan pargalari baski saplamalarin olusturdugu ytksek
basincindan korur.
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HEICO-TEC® AVANTAJLARI
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KOLAY
Sikmak ve gézmek igin bir tork anahtari yeterli. Ozel aletlere gerek duyulmamakta.
Bu da bakim c¢alismalarini kolaylastirmakta. .

HIZLI
El ile sikkma, 6zel aletler i¢in harcayacaginiz tagima ve hazirlama
zamanindan kazandirmakta. Genelde elektrikli, hidrolikli veya
pinomatik aletler hazir olana kadar HEICO-TEC® Germe
Somunlarin montaji bitmis oluyor.

GUVENILIR
Baski civatalari yay gérevi gérdtginden civata baglantisinin
esnekligi artmis oluyor. Bdylece geriime kompanse edilmis
olur ve 6n yukleme kuvveti korunmus olur.

EMNIYETLI

Yuksek esneklik kabiliyetinden dolayi civata
baglantisi o kadar emniyetli davranir ki, sanki
oldugundan daha buyuk tutunma kuvvetine
sahip.

SAGLAM
Yiksek esneklik kabiliyeti civata baglantisinin dinamik
gerilmesini distrmekte, bdylece dmrid uzamis oluyor.

TAM TAMINA

Kontrol altindaki surtinme yUksek oranda dogru
sikistirmaya ve dogru tekrarlamaya neden olmaktadir.

Bu garanti altindadir ve DNV GL tarafindan onaylanmistir.

TEKRAR KULLANILABILIR
HEICO-TEC® Germe Somunlari tekrar kullanilabilir. Civata
baglantisi sikma ve ¢6zme esnasinda hasar gérmemektedir.

UYGUN
HEICO-TEC® Germe Somunlari ISO 898-2'nin tum sartlarina uymaktadir.
Ayni sertlik derecesine ait herhangi bir somunun yerine kullanabilirsiniz.

EKONOMIK
Yuksek katma deger bilgimiz ile maliyet avantajlari dogrudan
musteriye aktariimaktadir.
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HEICO-TEC® DAHA Y| OLAN SECENEK

Geleneksel yontemler ile karsilastirildiginda HEICO-TEC® Germe Somunlari, blyUk civatall

baglantilarin sikilmasinda hizli, basit ve guvenilir gibi avantajlar sunmaktadir.

CEVIREREK SIKMA YONTEMI

Cevirerek sikma yonteminde civata disindeki agiyi kullanarak, somunun veya civatanin dénme
hareketi civata ekseni boyunca gerilme olusturur bdylece én yikleme saglanmis olur.

Problemler:

1) lyi bir yaglanmada dahi, disler ya da temas yUzeyleri hasar gére bilir (asinma gibi).
Bu 6n yuklemeyi, saglamhigini ve tekrar kullanabilirligi etkilemekte.

2) Civata disinin dis kapmasi sonucu zararl bir burulma meydana gelir, bu da civatanin
eksenel yuk tasima 6zelliginin etkilemekte

HEICO-TEC® AVANTAJI

Asinma ve dis kapma meydana gelmez. Civataya sadece eksenel
olarak yuklenmektedir ve tam olarak kullanilabilmektedir.

CEKEREK SIKMA YONTEMI

Bir hidrolik silindir yardimiyla civata uzatilir ve sonrasinda somun yUkslz bir sekilde montaj edilir.
Hidrolik basing dusurtldigunde, civata kendini ¢ceker ve bdylece civata baglantisi gerilmis olur.
Problemler:

Somun baslangicta 6n ytuklemesiz oldugundan, civatanin baslangi¢taki uzatmanin bir kismi gerilmeyle
beraber kaybolur. Esneme kayiplari olusur ve civata sadece 2/3 oraninda sertligini koruyabilir.

HEICO-TEC® AVANTAUJI

Geri esnemeden dolayi herhangi bir kayip yoktur.
Civata sikihgr tam olarak kullanilabilmektedir.

BASKI CIVATALI GERME SOMUNLARI

Baski civatall germe somunlarinda baski civatalari civata disine daha yakin konumdadir
ve daha kuguk alt kése basina sahiptir.

Problemler:

1) Baski civatalari genellikle civata disine daha yakin oldugundan, cogunlukla 6zel pahali
aletlere ihtiyag duyulmaktadir.

2) Baski civatall germe somunlari siklikla normal alti k6se basli somun kalitesinde olmamakta,
0 yUzden direkt olarak onlarin yerine kullanilamamakta.

eleneksel
HEICO-TEC® | 9%EheS

Somunlar

HEICO-TEC® Germe Somunlari ISO 898-2 ile uyumlu
ve buna ragmen normal anahtarlarla sikila bilirler.

HEICO-TEC® AVANTAJI

WWW.HEICO-TEC.COM




HEICO KOLAYLASTIRIYOR

HEICO-TEC® MONTAJ SABLONU

HEICO-TEC® Germe Somunu ile hizli ve basit bir montaj
mUmkudn. Bu montaj talimatinin yani sira standart Griin
programinda germe somunlari i¢in bir montaj sablonu
mevcut. Baski civatalarinin dogru sikilimasi icin montajciya
yardimci olur.

Sablon germe somunun Ustlne takilir. Renk sistemine gore
baski civatalar sirastyla sikilir: Ornegin énce turuncu
renktekiler, sonra maviler daha sonrada beyaz isaretliler.
Bu dongu tork anahtari gerekli torku gésterene kadar
devam eder.

Basit bir dokimantasyon igin sablon Uzerine gerekli tork
degeri yazilir ve Uzerine tarih yazarak, bir belge olarak
dosyalanip arsivlene bilir.

MONTAJ TALIMATI

Yumusak Malzeme Biiyiik Delikler yada Slot Delikler Disa Cikik Civata Sonu

Yumusak malzemelerde (aliminyum Baski pimlerin altindaki pul tam olarak Cok disa ¢ikik olan civata sonlarinda
gibi) yada hassas yUzeylerde daha desteklenmis olmasi gerek. Yoksa HEICO-TEC® Germe Somunu civata
buyuk ve kalin pul kullaniimali. Talep pul btkuldr, hatta kirilabilir. O ytzden sonuna monte edebilmek icin fazladan
Uzerine bu tarz pullar HEICO da buyuk deliklerde veya slot deliklerde bir ara pul kullaniimalidir.
bulunmaktadir. ek bir destek pulu 6ngortlmesi gerekir.
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HTM-DxP/8

HTM-M20x2,5/8
HTM-M22x2,5/8
HTM-M24x3/8
HTM-M27x3/8
HTM-M30x3,5/8
HTM-M33x3,5/8
HTM-M36x4/8
HTM-M39x4/8
HTM-M42x4,5/8
HTM-M45x4,5/8
HTM-M48x5/8
HTM-M52x5/8
HTM-M56x5,5/8
HTM-M60x5,5/8
HTM-M64x6/8
HTM-M68x6/8
HTM-M72x6/8
HTM-M76x6/8
HTM-M80x6/8
HTM-M85x6/8
HTM-M90x6/8
HTM-M95x6/8
HTM-M100x6/8
HTM-M105x6/8
HTM-M110x6/8
HTM-M115x6/8
HTM-M120x6/8
HTM-M125x6/8
HTM-M130x6/8
HTM-M140x6/8
HTM-M150x6/8
HTM-M160x6/8

DxP

g
[

M20x2,5
M22x2,5
M24x3
M27x3
M30x3,5
M33x3,5
M36x4
M39x4
M42x4,5
M45x4.,5
M48x5
M52x5
M56x5,5
M60x5,5
M64x6
M68x6
M72x6
M76x6
M80x6
M85x6
M90x6
M95x6
M100x6
M105x6
M110x6
M115x6
M120x6
M125x6
M130x6
M140x6
M150x6
M160x6

Dis-@
D, mm

91

102
106
110
120
124
128
132
137
149
154
1569
170
175
186
195
203
208
215
236
272

Yukseklik h
mm

88
100
100
112
112
124
124
124
139
139

Adetn

Anahtar Boyu
SW mm
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90
101
105
109
119
123
127
131
136
148
163
158
169
174
185
194
202
207
214
235
271

Kalinlik w
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Toplam
Yikseklik
H mm
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87
104
104
104
116
116
130
130
130
147
147
1569
159
176
176
176
191
191

Gerilme
Stroku
a mm

~ o~
O o

55
56
7,5
75
7,5
9,5
9,5
9,5
10,5
10,6
10,5
12,5
12,5
12,5
12,5
12,5
12,6
12,5
12,5
14,5
14,5
14,5
14,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5

nominal*

I N S B S N
A WO DS BB W

115
120
125
205
210
215
315
320
300
310
305
445
430
450
635
650
630
655
785
745
770
800
800

M, Nm

-y p—y H %%
=Bl3 nom|na|
a1 o1 o1 F

Vnom

245
300
365
440
525
600
685
805
930
1095
1260
1435
1645
1855
2090
2340
2655
3005
3350
3740
4165
4570
5020
5525
6000
6510
7600
8775
10030

maksimum***
Fyma KN

160
190
225
285
360
445
525
625
720
840
945
1125
1300
1500
1665
1930
2145
2490
2780
3170
3580
4020
4480
4965
5400
6015
6490
7125
7775
9075
10190
11735

Baski civatasi bagina sikma torku. sikma torku ve 6n gerilme kuvveti birbirine orantilidir yani yarim bir sikma torku yarim bir 6n gerilme kuvveti olusturur

* 8.8 kalite bir civatanin kopma mukavemetinin yaklasik 2/3

*** 8.8 kalite bir civatanin yaklagik akma siniri

WWW.HEICO-TEC.COM
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HEICO-TEC® URUN GAMI

8z, 5
10 KALITE |
Kuvveti
o E = E = = ;?E = ESe 22g ®E iz :gz
HTM-DxP/10 2 s 25 3E & 5o SE EE g8t 5E2E ES £ £
2 S5 T 8B & & o2 & BF B0 g
HTM-M20x.../10 M2 25 2 15 40 20 10 6 39 4 37 45 12 180 220
HTM-M22x../10 M22 25 2 15 42 20 12 6 41 4 37 45 13 235 265
HTM-M24x.../10 M24 3 2 15 46 24 9 7 45 4 42 3 22 260 320
HTM-M27x.../10 M7 3 2 15 50 24 12 7 49 4 42 5 22 350 410
HTM-M30x.../10 M30 35 2 15 56 28 12 8 585 3 50 519 31 425 505
HTM-M33x.../10 M33 35 2 15 66 86 8 10 65 5 56 515 70 515 625
HTM-M36x.../10 M6 4 3 15 69 35 10 10 68 g 60 7,5 67 620 740
HTM-M39x.../10 M9 4 3 15 72 35 12 10 " 5 60 7,5 66 725 880
HTM-M42x.../10 M42 45 3 15 81 40 10 12 80 6 69 7,5 110 845 1010
HTM-M45x.../10 M45 45 3 15 84 42 11 12 83 6 73 15 115 975 1180
HTM-M48x.../10 Mg 5 3 15 88 42 12 12 87 6 73 15 120 1110 1330
HTM-M52x.../10 M2 5 3 2 98 50 11 14 97 8 84 15 180 1320 1585
HTM-M56x.../10 M6 55 4 2 102 B2 12 14 101 8 87 10,5 190 1520 1830
HTM-M60x.../10 MO 55 4 2 110 52 13 14 109 8 87 10,5 205 1780 2130
HTM-M64x.../10 Med 6 4 2 116 60 12 16 115 8 100 12,5 290 2020 2420
HTM-M68x.../10 M68 6 4 2 120 64 13 16 119 8 104 12,5 305 2300 2750
HTM-M72x.../10 M2 6 4 2 134 64 12 18 133 10 106 12,5 415 2585 3120
HTM-M76x.../10 M6 6 4 2 138 72 13 18 137 10 115 13,5 435 2935 3510
HTM-M80x.../10 MBO 6 4 2 147 72 14 18 146 10 115 13,5 450 3270 3910
HTM-M85x.../10 M85 6 4 2 150 84 13 20 149 10 131 14 610 3715 4460
HTM-M90x.../10 MO 6 4 2 160 84 14 20 159 10 131 14 640 4200 5040
HTM-M95x.../10 M%B 6 4 2 173 94 11 24 172 12 163 18,5 1090 4700 5560
HTM-M100x.../10 M100 6 4 2 182 %4 12 24 181 12 163 18,5 1115 5245 6110
Kesin driin tanimi istenen dis hatvesine bagh olarak “...” degistirilmesi ile olusmaktadir.

Baski civatasi basina sikma torku. sikma torku ve 6n gerilme kuvveti birbirine orantilidir yani yarim bir sikma torku yarim bir 6n gerilme kuvveti olusturur
**10.9 kalite bir civatanin kopma mukavemetinin yaklasik 3/4
***10.9 kalite bir civatanin yaklagik akma siniri

Tum HEICO-TEC® Germe Somunlari ISO 898-2 standardi kalite sinifina sahip. Talep Uzerine farkli kaliteler, buyuklukler,
dis hatveleri ya da dis sekilleri mevcut.

Tum HEICO-TEC® Germe Somunlari, korozyondan daha iyi korunma saglanmasi i¢in ginko-lamel kaplama ile siparis
edilebilir. Talep Uzerine farkli kaplamalar ya da korozyona karsi uygulamalar mevcuttur. HEICO-TEC® Germe Somunlari
hakkinda daha fazla bilgiyi burada bulabiliriniz www.heico-tec.de/downloads

HEICO :
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KANITLANMIS HEICO KALITES]

FIKRINIZI HIZLICA HAYATA GECIRMEK

HEICO ile galisan, her seyi tek yerden elde edebilir: Uriin
tasarimindan kendi laboratuvardaki denemelere, kalip
yapimindan makine yapimina, civata bilgi birikiminden
sertifikal Gretime kadar.

Sirketin ¢ok yonlultugu surecleri kolaylastiriyor ve bu da
reaksiyon ve gdnderim zamanlarini kisaltiyor. Masteriler ile
beraber HEICO calisanlari ister standart proje olsun ister
Ozel konsept, en ince detayina kadar disdntlmus ¢ézumler
bulurlar.

AVANTAJINIZA OLAN YUKSEK KATMA DEGER ORANI

HEICO musterileri cazip bir performans paketinden
faydalanabilirler, sirket yUksek katma deger orani sayesinde
fiyat avantajlarini muasterisine aktarabilmekte.

Optimize edilmis prosesler avantajli ortamlar saglayarak,
standart Urtnleri stokta bulundurmayr mumkan kiliyor.
HEICO-TEC® baski civatalarin ve baski pimlerin Uretimi
bile yuksek performansli kademeli soguk dévme presleri
sayesinde soguk dévme ve yari sicak dévme olarak
Uretilebilmekte.

GUCLU BIR URUNUN ARKASINDA GUCLU BIR GRUP

Vestfalya Ense den olan HEICO-Grubu uzun bir gelenegi

olan bir aile sirketidir. 1900 yillinda beri sirket baglant

teknigi alaninda tutkuyla faaliyet géstermektedir. Bir

duzineden fazla dinya ¢apindaki sirketleri ve 400 den a
fazla calisani ile beraber sirket, yiksek derecede teknik

danismanlik ve munferit test olanaklari saglamaktadir.

4y
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HEICO Tiirkiye
Odunluk Mah., Akpinar Cad. Telefon: +90 224 452 7002 info@heico-lock.com.tr
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